
มอก. 1040-25xx 

 น้ํามันหลอลื่นสําหรับเครื่องยนตเบนซิน 

สองจังหวะ 

1. ขอบขาย 

1.1  มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหก รรมน้ีครอบคลุมเฉพาะนํ้ามันหลอลื่น สําหรับเคร่ืองยนต เบนซินสองจังหวะที่

ใชในยานยนตทางบกและตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “นํ้ามันหลอลื่น” 

2. บทนิยาม 

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี มีดังตอไปน้ี 

2.1 นํ้ามันหลอลื่น (lubricating oils) หมายถึง  ผลิตภัณฑที่มีหนาที่หลอลื่นชิ้นสวนของเคร่ืองยนตเบนซินสอง

จังหวะ ประกอบดวยสวนสําคัญ 2 สวน คือ นํ้ามันหลอลื่นพื้นฐานและสารเติมแตง 

2.2 นํ้ามันหลอลื่นพื้นฐาน (base oil) หมายถึง นํ้ามันหลอลื่นที่ไดจากการกลั่นนํ้ามันดิบ แลวผานกรรมวิธีขจัดสิ่ง

ไมพึงประสงค  เชน กากเหนียว กลิ่นเหม็น สารที่ทําใหเกิดการผุกรอน และอ่ืน ๆ ออก หรือไดจากการ

สังเคราะห 

2.3 สารเติมแตง (additive) หมายถึง สารเคมีที่ใชผสมกับนํ้ามันหลอลื่นพื้นฐาน ดวยสัดสวนที่พอเหมาะเพื่อให

นํ้ามันหลอลื่นมีคุณสมบัติตามตองการ 

3. ช้ันคุณภาพ 

3.1 นํ้ามันหลอลื่น แบงออกเปน 2 ชั้นคุณภาพ คือ 

3.1.1 ชั้นคุณภาพ FC 

3.1.2 ชั้นคุณภาพ FD    
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4. คุณลักษณะท่ีตองการ 

4.1 ลักษณะทางฟสกิสและทางเคม ี

 ตองเปนไปตามตารางที่ 1 

4.2 ลักษณะการใชงาน 

 ตองเปนไปตามตารางที่ 2 

 

ตารางท่ี 1 คุณลักษณะทางฟสิกสและทางเคมี 

(ขอ 4.1)  

รายการ

ที่ 

คุณลักษณะ ชั้นคุณภาพ เกณฑที่

กําหนด 

วิธีทดสอบตาม1) 

1 ความหนืดจลนที่อุณหภูมิ 100  o C             mm2 /s FC ,FD ≥ 6.5 ISO 3104 

2 จุดวาบไฟ                                                         o C              FC ,FD ≥ 70 ISO 2719 

3 เถาซัลเฟต                                รอยละโดยนํ้าหนัก FC ≤ 0.25 ISO 3987 

FD ≤ 0.18 
 

หมายเหตุ 1 ) หมายถึง อาจใชวิธีอ่ืนใดท่ีใหผลเทียบเทา แตในกรณีท่ีมีขอโตแยงใหใชวิธีท่ีกําหนดในมาตรฐานน้ี  
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ตารางท่ี 2 คุณลักษณะในการใชงาน 

(ขอ 4.2) 

รายการ 

    ท่ี 

คุณลักษณะ ชั้นคุณภาพ วิธีทดสอบ 

ตาม1) FC FD 

1 การหลอลื่น (Lubricity) ≥ 95 ≥ 95 JASO M 340 

2 แรงบิดเร่ิมตน (Initial torque) ≥ 98 ≥ 98 JASO M 340 

3 ความสะอาด 

เคร่ืองยนต 

(Detergency) 

การประเมิน 

หลังจาก 60 min 

ความสะอาดโดยรวม 

ของลูกสูบและฝาสูบ 

(Fundamental Part) 

≥ 95 - JASO M 341 

ทดสอบ 60 min 

กระโปรงลูกสูบ  

(Piston skirt Part) 

- - 

การประเมิน 

หลังจาก 180 min 

ความสะอาดโดยรวม 

ของลูกสูบและฝาสูบ 

(Fundamental Part) 

- ≥ 125 JASO M 341 

ทดสอบ 180 min 

กระโปรงลูกสูบ  

(Piston skirt Part) 

- ≥ 95 

4 ควันไอเสีย (Exhaust Smoke) ≥ 85 ≥ 85 JASO M 342 

5 การอุดตันระบบไอเสีย  

(Exhaust System Blocking) 
≥ 90 ≥ 90 JASO M 343 

 

หมายเหตุ 1 ) หมายถึง อาจใชวิธีอ่ืนใดท่ีใหผลเทียบเทา แตในกรณีท่ีมีขอโตแยงใหใชวิธีท่ีกําหนดในมาตรฐานน้ี  

 ตัวเลขท่ีระบุ คือ ดัชนี เม่ือคาของนํ้ามันมาตรฐาน JATRE-1 มีคา 100 

5. การบรรจุ 

5.1 ใหบรรจุนํ้ามันหลอลื่นในภาชนะบรรจุที่แหง สะอาด ไมทําปฏิกิริยากับนํ้ามันหลอลื่น  ไมร่ัวซึม และมีฝาปด

ไดสนิท 

5.2 ผูทํานํ้ามันหลอลื่น ตามมาตรฐานน้ีจะตองปดผนึกโดยวิธีใดวิธีหน่ึงที่ภาชนะบรรจุทุกหนวย ถาการปดผนึก

เกิดการชํารุดเสียหายกอนถึงผูรับ ใหถือวานํ้ามันหลอลื่นน้ันอาจมีคุณภาพไมถูกตอง 

5.3 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอ่ืน ใหปริมาตรสุทธิของนํ้ามัน หลอลื่นในแตละภาชนะบร รจุเปน 0.5 L 1 L 5 L 

200 L หรือ 210 L และตองไมนอยกวาที่ระบุไวที่ฉลาก การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.2 
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6. เคร่ืองหมายและฉลาก 

6.1 ที่ภาชนะบรรจุผลิตภัณฑนํ้ามันหลอลื่นทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด 

ตอไปน้ีใหเห็นไดชัดเจน และอานไดงาย 

(1) ชื่อผลิตภัณฑตามมาตรฐานน้ีหรือชื่ออ่ืนที่สื่อความหมายวาเปนผลิตภัณฑตามมาตรฐานน้ี  

(2) ชั้นคุณภาพ 

(3) ปริมาตรสุทธิ เปนลิตร 

(4) วัน เดือน ปที่ทํา หรือรหัสรุนที่ทํา 

(5) วิธีใชและขอควรระวัง 

(6) ชื่อผูทํา หรือโรงงานที่ทํา พรอมสถานที่ต้ัง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน 

ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน 

 7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 

8. การทดสอบ 

8.1 ใหใชวิธีทดสอบที่กําหนดในมาตรฐานน้ี หรือวิธี อ่ืนใดที่ใหผลเทีย บเทา ในกรณีที่มีขอโตแยงใหใชวิธีที่

กําหนดในมาตรฐานน้ี 

8.2 การหาปริมาตรสุทธิ 

8.2.1 เคร่ืองมือ 

8.2.1.1 เคร่ืองชั่งละเอียด 0.01 g กรณีนํ้าหนักไมเกิน 5 kg 

8.2.1.2 เคร่ืองชั่งละเอียด 0.1 g กรณีนํ้าหนักมากกวา 5 kg 

8.2.2 วิธีทดสอบ 

8.2.2.1 หาความหนาแนนของนํ้ามันหลอลื่นตัวอยางตาม ISO 3675 

8.2.2.2 หามวลของนํ้ามันหลอลื่นตัวอยาง 

ชั่งนํ้ามันหลอลื่น ตัวอยางทั้ง ภาชนะบรรจุ แลวลบดวยนํ้าหนักภาชนะบรรจุเปลาเปนนํ้าหนักสุทธิ 

คํานวณหาปริมาตรสุทธิโดยหาความหนาแนนของนํ้ามันหลอลื่นตัวอยาง 
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8.2.3 วิธีคํานวณ 

V =  
(𝑚𝑚1−𝑚𝑚2)

𝐷𝐷
 

 

เมื่อ V  คือ ปริมาตรสุทธิของตัวอยางในภาชนะบรรจุ เปนลูกบาศกเซนติเมตร 

 m1 คือ มวลของตัวอยางและภาชนะบรรจุ เปนกรัม 

  m2 คือ มวลของภาชนะบรรจุ เปนกรัม 

  D  คือ ความหนาแนนของตัวอยาง ที่อุณหภูมิ 30 oC เปนกรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร 
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ภาคผนวก ก. 

                                                       การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 7.1) 

ก.1 นิยาม 

ก.1.1 กรณีภาชนะบรรจุขนาดเล็ก (ขนาดไมเกิน 210 L) 

 รุน ในที่น้ี หมายถึง ผลิตภัณฑนํ้ามันหลอลื่นที่มีสวนประกอบอยางเดียวกัน ที่ทําในคราวเดียวกัน บรรจุ

ในคราวเดียวกัน ในภาชนะบรรจุชนิดและขนาดเดียวกัน มีเคร่ืองหมายการคาเดียวกัน หรือที่สงมอบ

หรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน 

ก.1.2 กรณีภาชนะบรรจุขนาดใหญ (ขนาดเกิน 210 L) 

รุน ในที่น้ี หมายถึง นํ้ามันหลอลื่นในภาชนะบรรจุเด่ียวภาชนะน้ัน 

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการชัก

ตัวอยางอ่ืนที่เทียบเทากันทางวิชาการกับแผนที่กําหนดไว 

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก (เฉพาะกรณี

ขนาดของภาชนะบรรจุไมเกิน 210 L)  

ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน ตามจํานวนที่กําหนดในตารางที่ ก.1 

ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ตองไมเกนิเลขจํานวนที่ยอมรับที่กําหนดในตาราง

ที่ ก.1 จึงจะถือวาผลิตภัณฑนํ้ามันหลอลื่นรุนน้ันเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ตารางท่ี ก.1 แผนการชักตัวอยางสําหรับการทดสอบการบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก  

(เฉพาะขนาดของภาชนะบรรจไุมเกิน 210 L) 

(ขอ ก.2.1.1) 

ขนาดรุน 

หนวยภาชนะบรรจุ 

ขนาดตัวอยาง 

หนวยภาชนะบรรจุ 

เลขจํานวนที่ยอมรับ 

ไมเกิน  125 

126   ถึง   1 000 

           1 001   ถึง   3 000 

       เกิน   3 000 

8 

13 

20 

32 

1 

2 

3 

5 
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ก.2.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินสําหรับการทดสอบคุณลักษณะที่ตองการ ใหเปนไปตาม มอก.1380 

หรืออาจใชแผนการชกัตัวอยางอ่ืนที่เทียบเทากันทางวิชาการกับแผนที่กําหนด 

ก2.2.1 กรณีขนาดภาชนะบรรจุไมเกิน 210 L 

 ใหใชตัวอยาง นํ้ามันหลอลื่น ที่ผานการทดสอบการบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก แลว โดยเขยา

หรือกลิ้งภาชนะบรรจุจนนํ้ามันหลอลื่น เขากันดี แลวใชเคร่ืองมือที่เหมาะสมตักตัวอยางจากแตละ

ภาชนะบรรจุ ภาชนะบรรจุละเทา ๆ กัน ผสมรวมกันใหไดตัวอยางรวมไมนอยกวา 20 L  

ก.2.2.2 กรณีขนาดภาชนะบรรจุเกิน 210 L 

ใหใชเคร่ืองมือที่เหมาะสมตักตัวอยาง นํ้ามันหลอลื่น ที่ระดับตาง ๆ 3 ระดับ คือ ระดับบน 

ระดับกลาง และระดับลางใหไดปริมาตรเทา ๆ กัน ผสมรวมกันใหไดตัวอยางไมนอยกวา 20 L 

ก.2.2.3 นําตัวอยางไปทดสอบความหนืด จุดวาบไฟ และ เถาซัลเฟต หากรายการใดรายการหน่ึงไมเปนไป

ตามเกณฑ ที่กําหนด ใหถือวานํ้ามันหลอลื่น รุนน้ันไมเปนไปตามเกณฑที่กําหนดและไมตอง

ทดสอบราย การอ่ืนตอไป หากตัวอยางเปนไปตามเกณฑที่กําหนด ใหนําตัวอยางไปทดสอบ

คุณลักษณะการใชงาน โดยทดสอบควันไอเสีย กอน หากไมเปนไปตามเกณ ฑที่กําหนดใหถือวา

นํ้ามันหลอลื่นรุนน้ันไมเปนไปตามเกณฑที่กําหนดและไมตองทดสอบรายการอ่ืนตอไป 

ก.2.2.4 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ จึงจะถือวานํ้ามันหลอลื่นรุนน้ันเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

ก.3 เกณฑตัดสิน 

 ตัวอยางนํ้ามันหลอลื่นตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.4 ทุกขอ จึงจะถือวานํ้ามันหลอลื่นรุนน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
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