DEPARTAMENTO TECNICO DE PRODUCTOS

PROYECTO DE PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE SEGURIDAD DE
PRODUCTO DE COMBUSTIBLES LIQUIDOS

PROTOCOLO : PC N° 121:2017

FECHA : 06 de Junio de 2017

CATEGORIA : Artefactos

PRODUCTO : Cortadoras de césped con motor de
combustién interna, conducidas a pie.

NORMA DE REFERENCIA : UNE-EN ISO 5395-2:2014 +A1:2017 -
Equipos de jardineria — Requisitos de

seguridad de las cortadoras de césped con
motor de combustiéon interna — Parte 2:
Cortadoras de césped conducidas a pie.

FUENTE LEGAL : Ley N° 18.410:1985 del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion.

D.S. N° 298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccién.

R.E. N° 681 de fecha 07.10.2011 del
Ministerio de Energia.

APROBADO POR : R.E. N° de fecha

CAPITULO I.- ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION.

El presente protocolo establece el procedimiento de certificacion para las cortadoras de
césped con motor de combustion interna, conducidas a pie, de acuerdo al alcance y
campo de aplicacion de la norma UNE-EN ISO 5395-2:2014.

- Aplica a las cortadoras de césped equipadas con:

¢ Dispositivos de corte metalicos y/o;

e Dispositivos de corte no metdlicos con uno o mas elementos ensamblados de
forma pivotante, generalmente en una unidad de accionamiento circular en la que
dichos elementos emplean la fuerza centrifuga para obtener el corte, con una
energia cinética de 10 J o mas para cada uno de ellos.

- No aplica a las siguientes cortadoras de césped:

e Cortadoras de césped robotizadas y por control remoto, segadoras de mayales,
cortadoras de pastos, guadanadoras, maquinas de corte de césped
remolcadas/semisuspendidas y maquinas de limpieza de maleza;

e Cortadoras de césped accionadas eléctricamente y mediante bateria;

e Cortadoras de césped de conduccién a pie con empunaduras abatibles.

e Cortadoras de césped con conductor a bordo.
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CAPITULO Il.- ANALISIS Y/O ENSAYOS.

1.-TABLA A
Clasificacion
N° Denominacién Norma Clausula de los Notas
defectos
Requisitos aplicables a las cortadoras .

! de césped conducidas a pie UNE-EN ISO 5395-2:2014 4 (1)
1.1 Generalidades UNE-EN ISO 5395-2:2014 41 Menor
1.2 Mandos UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.2

1.2.1 Localizacion UNE-EN ISO 5395-2:2014 421 Mayor
1.2.2 Régimen del motor UNE-EN ISO 5395-2:2014 422 Menor
1.2.3 | Arranque del motor UNE-EN ISO 5395-2:2014 423 Mayor
124 Parada del motor UNE-EN ISO 5395-2:2014 424 Mayor
1.25 Direccion por freno o embrague UNE-EN ISO 5395-2:2014 425 Menor
1.2.6 Mecanismo de traccion UNE-EN ISO 5395-2:2014 426 Mayor
Mando de presencia del operador UNE-EN ISO 5395-
13 | (oPc) 2:2014/A1:2017 4.3 Mayor
1.4 Empufiadura UNE-EN ISO 5395-2:2014 44
1.4.1 Distancia UNE-EN ISO 5395-2:2014 441 Mayor
1.4.2 | Giro UNE-EN ISO 5395-2:2014 442 Menor
1.5 Resguardos UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.5
1.5.1 Generalidades UNE-EN ISO 5395-2:2014 451 Menor
152 | Desmontaje o abertura de los UNE-EN ISO 5395-2:2014 452 Menor
resguardos
1.6 Frenos UNE-EN ISO 5395-2:2014 46
1.6.1 Prestacion del freno de servicio UNE-EN ISO 5395-2:2014 46.1 Mayor
1.6.2 Freno de estacionamiento UNE-EN ISO 5395-2:2014 46.2 Mayor
17 Posigic’)n d.e. transporte del conjunto de UNE-EN 1SO 5395-2:2014 4.7
los dispositivos de corte
1.7.1 | Desconexion de los dispositivos de UNE-EN ISO 5395-2:2014 471 Mayor
172 | Movimiento manual ala posicion de UNE-EN ISO 5395-2:2014 47.2 Mayor
transporte
Aseguramiento de la posicion de : Y
1.7.3 transporte UNE-EN ISO 5395-2:2014 473 Menor
17.4 | Movimiento desde la posicion de UNE-EN ISO 5395-2:2014 474 Mayor
transporte
14 | Ventilador independiente para la UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.8 Mayor
recogida de la hierba
1.9 Superficies calientes UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.9 Critico
1.10 Gases de escape UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.10 Critico
Mangueras presurizadas en sistemas UNE-EN ISO 5395- -
111 | hidraulicos 2:2014/A1:2017 4n Critico
1.12 Vertido de liquidos UNE-EN ISO 5395-2:2014 412 Critico
1.13 Sistema eléctrico UNE-EN ISO 5395-2:2014 413
1431 | Cables y cableado eléctrico (incluidos UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.13.1 Mayor
cables de alta tension)
1.13.2 | Instalacion de la bateria de arranque UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.13.2 Mayor
1.13.3 | Proteccién contra sobrecarga UNE-EN ISO 5395-2:2014 4133 Critico
1.13.4 | Bornes y piezas eléctricas UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.13.4 Critico
1.43.5 | Cireuitos de encendido (motores de UNE-EN ISO 5395-2:2014 4135
gasolina)
1.14 Inmunidad electromagnética UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.14 Mayor (2)
115 Rquisitos adicionales para cortqdoras UNE-EN 1SO 5395-2:2014 417
de césped con plataforma con asiento
1.15.1 | Sistema de frenado UNE-EN ISO 5395-2:2014 4171 Critico
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Clasificacion
N° Denominacién Norma Clausula de los Notas
defectos
1.15.2 | Mandos UNE-EN ISO 5395-2:2014 4.17.2 Mayor
Requisitos particulares aplicables a las
2 cortadoras de césped de conduccién a UNE-EN ISO 5395-2:2014 5
pie rotatorias
Tiempo de parada de los dispositivos : .
21 de corte UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.1
21.1 Tiempo de parada UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.1.1 Critico
2.2.2 Desequilibrio UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.1.2 Critico
. " UNE-EN ISO 5395- -
2.2 Impacto de los dispositivos de corte 2:2014/A1:2017 5.2 Critico
2.3 Carcasa de los dispositivos de corte UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.3
2.3.1 Carcasa UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.3.1 Critico
232 Proteccion de los pies UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.3.2 Critico
24 Integridad estructural UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.4 Critico
2.5 Objetos proyectados UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.5 Critico
2.6 Recogedor de hierba UNE-EN ISO 5395-2:2014 5.6 Mayor
Requisitos particulares aplicables a las
3 cortadoras de césped de conduccién a UNE-EN ISO 5395-2:2014 6
pie de cilindro
3.1 Linea de proteccion UNE-EN ISO 5395-2:2014 6.1 Critico
3.2 Carcasa de los dispositivos de corte UNE-EN ISO 5395-2:2014 6.2 Critico
3.3 | liempo de parada de los dispositivos UNE-EN ISO 5395-2:2014 6.3 Critico
de corte
4 Informacion para la utilizacion UNE-EN ISO 5395-2:2014 7 (3)
41 Manual de instrucciones UNE-EN ISO 5395-2:2014 7.1 Menor
4.2 Marcado y sefiales de seguridad UNE-EN ISO 5395-2:2014 7.2 Menor (4)
Notas TABLA A:
(1) Los requisitos sefialados en los puntos 4.15 (Ruido) y 4.16 (Vibracién) de la norma UNE-EN ISO 5395-2:2014, no
son exigidos en el presente protocolo.
(2) Los Organismos de Certificacion encargados de realizar la certificacion de las cortadoras de césped, deberan
solicitar los certificados que demuestren el cumplimiento del punto 4.14 (Inmunidad electromagnética) de la norma
UNE-EN ISO 5395-2:2014, los cuales deben ser emitidos por entidades que cuenten con acreditaciéon otorgada por
un organismo acreditador miembro signatario del acuerdo multilateral de reconocimiento del Foro Internacional de
Acreditacion (IAF), en el alcance correspondiente. Los Organismos de Certificacion nacionales deberan verificar que
los certificados presentados se encuentren vigentes y que correspondan a los productos solicitados. Adicionalmente
se debe requerir la Declaracién del Anexo B.
3) Las instrucciones de utilizacion y marcado, deben estar redactadas en idioma espafiol.
(4) El Marcado considera el marcado normativo y el marcado nacional dispuesto en el Capitulo IV del presente

Protocolo.

Los componentes del producto se deben registrar, de acuerdo al formato del Anexo A, cuya Tabla A1 formara parte
del respectivo Informe de Ensayos de tipo o Seguimiento, segun corresponda.

Las muestras que pueden ser sometidas a ensayos que pueden ser destructivos no pueden ser comercializadas.

2.- VERIFICACION DE IDENTIDAD

Adicionalmente, los Organismos de Certificacion deberan verificar que los componentes
siguen siendo los mismos utilizados en la fabricacién del Tipo (ver nota (6) de la Tabla A),
de existir algun cambio de componentes se deben realizar los ensayos que correspondan
para verificar que el producto sigue estando conforme al tipo originalmente certificado, de
lo contrario los productos deben ser rechazados.

Esta verificacién se realizara con una periodicidad de 6 meses contados desde la fecha
de emision del Certificado de Aprobacién o, en su defecto, en el siguiente seguimiento.

Para la realizacién de la Verificacion de Identidad del producto, se debera considerar una
muestra unitaria extraida del seguimiento correspondiente.
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CAPITULO III.- SISTEMA DE CERTIFICACION

1.1

ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS.

Aprobacién de Tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

1.1.1 Nimero de unidades.

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.

1.1.2 Aprobacién o rechazo.

El Tipo no podra tener defectos.

1.2 Control Regular de los Productos.

1.2.1 Aprobacion de Fabricacion (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1 Para la aprobacién de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o

Ensayos indicados en las clausulas 4.9, 4.10, 4.12, 4.13.3, 4.13.4, 4.17.1, 511,
51.2, 531,532, 54,55, 6.1,6.2, 6.3y 7.2 de la norma UNE-EN ISO 5395-
2:2014, ademas de las clausulas 4.11 y 5.2 de la norma UNE-EN ISO 5395-
2:2014/A1:2017, segun la Tabla A del Capitulo I, del presente protocolo. Sin
perjuicio, y mas alla de la inspeccion visual y documental que deben realizar los
Organismos de Certificacién, deberan requerir al momento de plantearse las
solicitudes de seguimiento las respectivas declaraciones por parte del importador o
fabricante hacia la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, indicando
que la produccion o partida siguen siendo conformes con el tipo aprobado, de
acuerdo a lo establecido en el Anexo B (Este documento sera custodiado por el
Organismo de Certificacion) ' . No obstante los Organismos de Certificacién
mantienen sus responsabilidades como administradores del sistema de
certificacion.

Nota punto 1.2.1.1:

(1)

De no ser presentado el documento descrito en el Anexo B, el Organismo de Certificacion no podra aceptar la

solicitud de certificacion.

1.2.1.2 Tamafo de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamano de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por
la Tabla B.

TABLA B
Tamaiio de la Tamaiio de la Nivel de aceptacion | Periodicidad de
produccion muestra " la inspeccién @
(unidades) Acepta Rechaza
2a15 2 0 1 mensual
16 a 50 3 0 1 mensual
51 a 150 5 0 1 mensual
151 a 500 8 0 1 mensual
501 a 3200 13 0 1 mensual
3201 a 35000 20 0 1 mensual
35001 o mas 32 0 1 mensual
Notas TABLA B:

(1)
)

La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.
Si no hay produccién durante uno o mas meses, se continuara con las inspecciones mensuales a partir de la
primera produccion del siguiente periodo.
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1.2.2 Aprobacion de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para la aprobaciéon de partidas de importacién, se deberan efectuar a lo menos

los Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del
presente Protocolo.

1.2.2.2 Tamafo de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamano de la muestra y el nivel de aceptacién de cada partida del producto
estaran dados por la Tabla C.

TABLAC
Tamaio de la Nivel d tacis
partida de Tamaiio de la ivel de aceptacion
importacion muestra
(upnidades) Acepta Rechaza
16 a 50 3 0 1
51a 150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 a 3200 13 0 1
3201 a 35000 20 0 1
35001 o méas 32 0 1

Nota TABLA C: La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

1.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica o de la partida de importacién.

21

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requirieran volver a certificar dicha partida, el fabricante o importador debera
acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicidn que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion extraera en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la
extraida en la primera inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion
o de importacién, de acuerdo a los niveles de aceptaciéon sefialados en el punto
1.2.1.2 6 1.2.2.2, segun corresponda, del Capitulo Il del presente Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicara que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacién o importacién, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emision del informe.

ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y_ SU ACEPTACION SEGUIDOS DE_VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO

Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.
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2.1.1 Numero de unidades.

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.

2.1.2 Aprobacion o rechazo.

El Tipo no podra tener defectos.

2.2 Verificacion de Muestras Tomadas en Fabrica, en Chile o en el extranjero.

2.2.1 Aprobacion de Fabricacion

Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

2.2.2 Tamaiio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafo de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la

Tabla D.
TABLAD
Tamafio de la partida Tamaiio de la Nivel de aceptacion Periodicidad de la
de Produccion ™ . .o (2)
idades) muestra inspeccion
(unida Acepta Rechaza
2a 1200 2 0 1 semestral
1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 o mas 5 0 1 semestral
Notas TABLA D:
(1) La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.
(2) Semestral, 0, en su defecto, la primera produccion siguiente.
(3) Al momento de extraccion de la muestra, los Organismos de Certificacion deberan requerir las respectivas

declaraciones por parte del fabricante hacia la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, indicando que la
produccion sigue siendo conformes con el tipo aprobado, de acuerdo a lo establecido en el Anexo B (Este
documento sera custodiado por el Organismo de Certificacién). No obstante los Organismos de Certificacion
mantienen sus responsabilidades como administradores del sistema de certificacion.

(4) De no ser presentado el documento descrito en el Anexo B, el Organismo de Certificacién no procedera con la
extraccion de la muestra, suspendiéndose la utilizacién de este sistema de certificacion.

2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica, en Chile o en el extranjero.

De ser rechazada la muestra obtenida en fabrica, por ende la partida amparada por
dicha muestra, y si el fabricante requiriera volver a certificar dicha produccion,
debera acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicidn que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion extraera en una segunda inspeccién una muestra igual al doble de la
extraida en la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados
en el punto 2.2.2 del Capitulo Il del presente Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicara que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, senalando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacién procedera a
rechazar la partida de fabricacién o importacién, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emisién del informe.

2.3 Verificacion de Muestras Tomadas en Comercio
Se debera verificar en el comercio, a lo menos, una unidad del producto certificado

cada seis meses, efectuandole a lo menos los Andlisis y/o Ensayos establecidos en
el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.
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2.4

3141

Inspeccién del Control de Calidad

Se efectuara a lo menos una auditoria anual al fabricante, segun lo establecido para
el Sistema 2 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de la auditoria debera ser

informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias
desde la fecha de su realizacion.

ENSAYO POR LOTES.
Aprobacién de Lotes.

Para la aprobacion de lote se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo Il, del presente Protocolo.

Clasificacion de los defectos.

La clasificacion de los defectos se debera efectuar de acuerdo a la Tabla A, indicada
en el Capitulo Il, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo.

Los planes de muestreo especificados a continuacién, se basan en la norma NCh
44.0f2007, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos.

Nivel de Inspeccién 2l

Tamarfio de la Muestra : Tabla 2-A

Nivel de Aceptacion : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores.

Nivel de Inspeccién o
Tamarfio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion :AQL =25

3.1.2.3 Para defectos menores

Nivel de Inspeccién o
Tamarfio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion AQL =4

3.1.3 Seleccion de la muestra.

Se debe efectuar de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

3.1.4 Rechazo del lote.

De ser rechazada la muestra obtenida del lote, por ende el lote representado por
dicha muestra, y si el fabricante o importador requiriera volver a certificar dicho lote,
debera acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicién que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion extraera en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la
extraida en la primera inspeccion, que considere el total del lote, de acuerdo a los
niveles de aceptacion sefialados en el punto 3.1.2, del Capitulo Ill, del presente
Protocolo.
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41

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicara que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacién procedera a
rechazar el lote, y deberd enviar una copia del informe de rechazo a Ila
Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la fecha
de emisién del informe.

ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD DEL
FABRICANTE

Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

4.1.1 Nimero de unidades.

Se deberan ensayar a lo menos el nimero de productos indicados en la Tabla 10,
del punto 9, de la norma UNE-EN 1359:1999+A1:2006.

4.1.2 Aprobacion o rechazo.

4.2

5.1

5.2

El Tipo no podra tener defectos.
Inspeccidén del Control de Calidad

Las auditorias al sistema de calidad del fabricante, se realizaran segun lo
establecido para el Sistema 5 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005, del
Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

El resultado de las auditorias debera ser informado por escrito a la
Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias desde la fecha de su
realizacion.

CERTIFICACION ESPECIAL

Para aplicar este sistema de certificacion, los Organismos de Certificacion deberan
cumplir con lo senalado en el articulo 22° del DS N° 298/2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion, y asegurarse que dicho reconocimiento sea
otorgado por la Superintendencia de Electricidad y Combustibles mediante
resolucion exenta, y que el certificado se encuentre vigente.

Extraccion de la muestra.

Los Organismos de Certificacion deberan extraer muestras de cada lote o partida,
de acuerdo a lo senalado en la TABLA E, del punto 5.2, que se describe a
continuacion, las cuales seran sometidas a lo menos a los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

Tamano de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamarfio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estaran dados por la
TABLAE.
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TABLAE

TAMARO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE MARCA DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD | APROBACION O | CERTIFICADO DE
SELLO DE TIPO
N CALIDAD

n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 |2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 |2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 |2 0 1 2 0 1 130 1
3201 35000 |2 0 1 3 0 1 20 |0 1
35001 0o mas |3 0 1 5 0 1 32 |0 1

tamano de muestra
acepta
rechaza

n
A
R

Nota TABLA E: La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

5.3 Rechazo de la muestra.

De ser rechazada la muestra, y por ende el lote o partida amparados por dicha
muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote o partida, el
fabricante o importador debera acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la
norma NCh 44.0f2007, sus modificaciones o la disposicion que la reemplace; para
ello, el Organismo de Certificacion extraera en una segunda inspeccién una muestra
igual al doble de la extraida en la primera inspeccion, de acuerdo a los niveles de
aceptacion sefialados en el punto 5.2 del Capitulo Il del presente Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicara que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefalando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacion procedera a
rechazar el lote, y deberd enviar una copia del informe de rechazo a la
Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la fecha
de emision del informe.

CAPITULO IV.- MARCADO NACIONAL

Cualquiera sea el sistema de Certificacion aplicado para la obtencién del Certificado
de Aprobacién para este producto, el Organismo de Certificacion debera verificar
que el producto cuente con lo siguiente:

a) Marcado de acuerdo a lo dispuesto en el punto 4.2 de la TABLA A, del presente
protocolo.

b) Denominacién comercial del producto (hombre, marca y modelo).

c) Pais de fabricacion del producto.

d) Mes/afio de fabricacién del producto y/o numero de serie, u otro medio de
trazabilidad, el que debera marcarse en el cuerpo del producto.

e) Tension, frecuencia y potencia nominal (aplicable sélo a productos que cuentan
con componentes eléctricos).

f) Tipo de combustible permitido para utilizar.

g) Marcado de certificacion (Sello SEC) de acuerdo a R.E. N° 2142, de fecha
31.10.2012, emitida por esta Superintendencia.

Ante el incumplimiento de las instrucciones anteriores, el Organismo de Certificacion
debera rechazar el producto.

RHO/MCR/mcr.
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Anexo A

Tabla A.1 Campos para el registro de componentes:

Identificador

Componente Marca | Modelo/Tipo

Caracteristicas
Técnicas

Marca de
Certificacion

Tabla A.2 Descripcion de los Campos:

Identificador Nombre alfa-numérico u otro que identifica en forma unica el
componente en cada producto.

Componente Tipo de componente.

Marca Marca del componente.

Modelo Modelo del componente.

Caracteristicas | Principales caracteristicas del componente.

Técnicas

Marca de Tipo de certificacion de origen y/o marca de conformidad, si

Certificacion corresponde, por ejemplo: UL, IMQ, TUV, etc.
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Anexo B

DECLARACION DE CONFORMIDAD RESPECTO DEL TIPO APROBADO Y LOS
DOCUMENTOS SENALADOS.

Sr. / Sra.

(Nombre del Superintendente / Superintendenta)

Superintendente / Superintendenta de Electricidad y Combustibles.
Presente

DATOS DEL SOLICITANTE

RAZON SOCIAL DEL SOLICITANTE

RUT

DIRECCION

NOMBRE DEL REPRESENTANTE LEGAL
RUT

DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS

PRODUCTO

MARCA

MODELO

N° DE CERTIFICADO DE APROBACION
N° DE DECLARACION DE INGRESO
TAMANO DE PRODUCCION O PARTIDA

Declaro:

1) Que los productos que componen la produccion o partida presentada para certificacion
mediante la solicitud N°....................... Siguen siendo conformes con el tipo
aprobado y que de no ser verdadera la informacion declarada, me someto a las
correspondientes sanciones determinadas por la Superintendencia de Electricidad y
Combustibles y a que se haga efectiva toda responsabilidad civil y penal establecida

en la legislacion chilena.

2) Que la documentacion presentada para dar cumplimiento a la Nota (2), de la TABLA
A, Capitulo Il, del presente protocolo, son fidedignos y de no ser verdaderos, me
someto a las correspondientes sanciones determinadas por la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles y a que se haga efectiva toda responsabilidad civil y penal

establecida en la legislacion chilena.

Nombre y Firma del Representante Legal del solicitante
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