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มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม 

หลอดมีบัลลาสตในตัวสําหรับการใหแสงสวางทัว่ไป 
- คุณลักษณะที่ตองการดานความปลอดภัย 

1. ขอบขาย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  กําหนดคุณลักษณะท่ีตองการดานความปลอดภัยและการสับเปล่ียนทดแทนกัน
ได รวมท้ังวิธีการทดสอบ และเง่ือนไขในการทดสอบ เพื่อแสดงการเปนไปตามขอกําหนดของหลอด              
ฟลูออเรสเซนซและหลอดปลอยประจุแบบอื่น ๆ ท่ีรวมกลไกควบคุมการจุดหลอดและควบคุมการทํางานอยาง
เสถียรอยูในตัว (หลอดมีบัลลาสตในตัว) โดยมีจุดประสงคเพื่อใชภายในอาคาร และใหแสงสวางท่ัวไปท่ีคลายกัน 
โดยมีขอบเขตดังนี้ 

 กําลังไฟฟาท่ีกําหนดไมเกิน 60 W 

 แรงดันไฟฟาท่ีกําหนดคาใดคาหนึ่ง ต้ังแต 100 V ถึง 250 V 

 ข้ัวหลอดแบบเกลียว (edison screw, E) หรือข้ัวหลอดแบบเข้ียว (bayonet, B) 

คุณลักษณะท่ีตองการในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ใชเกี่ยวของกับการทดสอบเฉพาะแบบเทานั้น 

ขอแนะนําสําหรับการทดสอบผลิตภัณฑท้ังหมด หรือการทดสอบเปนรุนอยูระหวางการพิจารณา 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมความปลอดภัยดานชีวภาพทางแสง (photobiological)  

อันตรายจากแสงสีน้ําเงินและรังสีอินฟราเรดมีคาตํ่ากวาระดับท่ีตองแสดงเคร่ืองหมายและฉลาก  

2. เอกสารอางอิง 

เอกสารอางอิงท่ีระบุนี้ ประกอบดวยเอกสารท่ีจําเปนสําหรับใชในการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
สําหรับเอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุปท่ีพิมพ ใหใชฉบับท่ีระบุ  สวนเอกสารอางอิง (รวมถึงฉบับแกไขเพิ่มเติม) ท่ี
ไมไดระบุปท่ีพิมพนั้นใหใชฉบับลาสุด 

มอก. 4 เลม 2 วิธีมาตรฐานในการวัดอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของข้ัวหลอดไฟฟา 

มอก. 819  ข้ัวรับหลอดไฟฟาแบบเกลียว 

มอก. 1713  หลอดฟลูออเรสเซนซข้ัวเดี่ยว 
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มอก. 2381 เลม 2(10) การทดสอบอันตรายจากไฟ เลม 2(10) วิธีทดสอบลวดรุงแสง/ลวดรอน – เคร่ือง
ทดสอบลวดรุงแสงและวิธีดําเนินการทดสอบรวม 

มอก. 2381 เลม 2(11)  การทดสอบอันตรายจากไฟ เลม 2(11) วิธีทดสอบลวดรุงแสง/ลวดรอน – วิธี
ทดสอบการลุกไหมของผลิตภัณฑสําเร็จดวยลวดรุงแสง 

มอก. 2381 เลม 2(12)  การทดสอบอันตรายจากไฟ เลม 2(12) วิธีทดสอบลวดรุงแสง/ลวดรอน – วิธี
ทดสอบการลุกไหมของวัสดุดวยลวดรุงแสง 

มอก. 2381 เลม 2(13)  การทดสอบอันตรายจากไฟ เลม 2(13) วิธีทดสอบลวดรุงแสง/ลวดรอน – วิธี
ทดสอบการการจุดติดไฟของวัสดุดวยลวดรุงแสง 

3. คําศัพทและบทนิยาม 

ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  มีดังตอไปนี้ 

3.1 หลอดมีบัลลาสตในตัว (self-ballasted lamp) 

 หลอดท่ีมีบัลลาสตประกอบสําเร็จอยูภายใน ซ่ึงแยกอุปกรณออกจากกันไมไดโดยไมชํารุด  มีข้ัวหลอด
รวมเขากับแหลงกําเนิดแสง และสวนเพิ่มเติมอ่ืนใด ๆ ท่ีจําเปนสําหรับการจุดหลอดและการทํางานอยางมี
เสถียรภาพของแหลงกําเนิดแสง 

3.2 แบบ (type) 

 หลอดท่ีมีลักษณะเหมือนกันในพิกัดทางแสงและทางไฟฟา โดยไมข้ึนกับแบบของข้ัว 

3.3 แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด (rated voltage) 

 แรงดันไฟฟา หรือ พิสัยของแรงดันไฟฟาท่ีแสดงบนหลอด 

3.4 กําลังไฟฟาท่ีกําหนด (rated wattage) 

 กําลังไฟฟาท่ีแสดงบนหลอด 

3.5 ความถ่ีท่ีกําหนด (rated frequency) 

 ความถ่ีท่ีแสดงบนหลอด 

3.6 อุณหภูมิท่ีเพิ่มขึ้นของข้ัวหลอด (cap temperature rise, ts) 

 การเพิ่มข้ึนของอุณหภูมิพื้นผิว (เหนืออุณหภูมิโดยรอบ) ของข้ัวรับหลอดทดสอบมาตรฐานท่ีประกอบกับ
หลอด  เม่ือวัดตาม มอก. 4 เลม 2 
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3.7 สวนท่ีมีไฟฟา (live part) 

 สวนท่ีนําไฟฟาได ซ่ึงอาจกอใหเกิดช็อกไฟฟาข้ึนไดในการใชงานตามปกติ 

3.8 การทดสอบเฉพาะแบบ (type test) 

 การทดสอบหรืออนุกรมการทดสอบท่ีใชทดสอบกับตัวอยาง เฉพาะแบบหนึ่ง ๆ โดยมีวัตถุประสงคเพื่อ
ตรวจสอบแบบของผลิตภัณฑวาเปนไปตามคุณลักษณะท่ีตองการของมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง 

3.9 ตัวอยางทดสอบเฉพาะแบบ (type test sample) 

 ตัวอยางทดสอบประกอบดวยผลิตภัณฑท่ีเหมือนกัน 1 หนวย หรือมากกวาท่ีผูทํา หรือผูแทนจําหนายท่ี
รับผิดชอบจัดสงให  เพื่อจุดประสงคในการทดสอบเฉพาะแบบ 

3.10 กําลังการแผรังสีอัลตราไวโอเลตประสิทธิผลท่ีระบุ (specific effective radiant UV power) 

 กําลังประสิทธิผลของการแผรังสีอัลตราไวโอเลตของหลอดสัมพันธกับฟลักซการสองสวาง 

หมายเหตุ 1 กําลังการแผรังสีอัลตราไวโอเลตประสิทธิผลที่ระบุมีหนวยเปน มิลลิวัตตตอกิโลลูเมน (mW/klm) 

หมายเหตุ 2  กําลังประสิทธิผลของการแผรังสีอัลตราไวโอเลต หาไดโดยการถวงนํ้าหนักคาการกระจายกําลังเชิง
สเปกตรัมของหลอดดวยฟงกชันของคาอันตรายของรังสีอัลตราไวโอเลต SUV() ขอมูลเก่ียวกับฟงกชันของ
คาอันตรายของรังสีอัลตราไวโอเลตเก่ียวของเฉพาะกับอันตรายท่ีเปนไปไดจากการรับรังสีอัลตราไวโอเลต
โดยตรงตอมนุษย ฟงกชันน้ีไมเก่ียวของกับผลกระทบที่เปนไปไดตอการแผรังสีเชิงแสงบนวัสดุ เชน ความ
เสียหายทางกล หรือสีตก (discoloration) 

4. คุณลักษณะท่ีตองการท่ัวไปและคุณลักษณะท่ีตองการท่ัวไปของการทดสอบ 

4.1 หลอดมีบัลลาสตในตัวตองไดรับออกแบบและสรางใหใชงานตามปกติทํางานไดอยางนาเช่ือถือและไมเปน
สาเหตุใหเกิดอันตรายตอผูใชหรือบริเวณโดยรอบ 

โดยท่ัวไป การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการทดสอบตามท่ีระบุไวท้ังหมด 

4.2 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน การวัดท้ังหมดใหทําท่ีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดและความถ่ีที่กําหนด  ในท่ีซ่ึง
มีอากาศนิ่งท่ีอุณหภูมิ 25๐C  1๐C 

ในกรณีท่ีหลอดทําเคร่ืองหมายพิสัยแรงดันไฟฟา   แรงดันไฟฟาท่ีกําหนดตองเปนคากลาง (mean) ของพิสัย
แรงดันไฟฟา 

4.3 หลอดมีบัลลาสตในตัวประกอบเปนชุดสําเร็จรูปปดผนึกจากโรงงานโดยไมสามารถซอมแซมได หลอดตอง
ไมเปดออกเพื่อการทดสอบใด ๆ ในกรณีมีขอสงสัยเกี่ยวกับการตรวจพินิจหลอดและตรวจสอบแผนภาพ
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วงจร ใหผูทําหรือผูแทนจําหนายท่ีรับผิดชอบเตรียมหลอดข้ึนเปนกรณีพิเศษท่ีสามารถจําลองภาวะผิดพรอง
และสงมอบเพ่ือการทดสอบ (ดูขอ 13.) 

5. เครื่องหมายและฉลาก 

5.1 ท่ีหลอดทุกหลอดอยางนอยตองมีเลข  อักษร  หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 
และถาวร 

ก) ช่ือผูทํา โรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน 

ข) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด หรือพิสัยแรงดันไฟฟา  เปนโวลต (V) 

ค) กําลังไฟฟาท่ีกาํหนด เปนวัตต (W) 

ง) ความถ่ีไฟฟาท่ีกําหนด เปนเฮิรตซ (Hz) 

5.2 ท่ีหลอดหรือภาชนะบรรจุหรือคูมือแนะนําการติดต้ังอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแสดง 
รายละเอียดดังตอไปนี้ 

ก) กระแสไฟฟา 

ข) ตําแหนงใชงาน (burning position) ถามีขอจํากัด 

ค) ควรมีขอความเพื่อเตือน จากกรณีเปล่ียนหลอดใหมท่ีมีน้ําหนักมากกวาหลอดเดิม ซ่ึงอาจทําให
เสถียรภาพเชิงกลของดวงโคมไฟฟาลดลง 

ง) การนําหลอดไปใชงานในภาวะจําเพาะหรือจํากัด ตองสังเกตสัญลักษณท่ีกําหนดข้ึน ตัวอยางเชน การ
ใชงานในวงจรหร่ีแสง กรณีหลอดไมเหมาะสมท่ีจะใชงานกับวงจรหร่ีแสงใหใชสัญลักษณตามรูปท่ี 1 

 
รูปท่ี 1 ไมอนญุาตใหใชงานกับวงจรหร่ีแสง 

5.3 การเปนไปตามขอกําหนดใหทําดังตอไปนี้ 

ก) ลักษณะภายนอกและความชัดเจนของเคร่ืองหมายท่ีตองการในขอ 5.1 ใหทําโดยการตรวจพินจิ 
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ข) ความคงทนของเครื่องหมายใหทําโดยถูเบา ๆ ดวยผาชุมน้ําเปนเวลา 15 s และหลังจากแหงแลว ให
ทดสอบซํ้าดวยผาชุมเฮกเซนถูเปนเวลา 15 s ภายหลังการทดสอบ เคร่ืองหมายยังคงมีความชัดเจน 

ค) การมีอยูของสารสนเทศท่ีตองการในขอ 5.2 ใหทําโดยการตรวจพินิจ 

6. การสับเปลี่ยนทดแทนกันได 

6.1 ตองม่ันใจวาหลอดจะสับเปล่ียนทดแทนกันได  เม่ือใชข้ัวหลอดท่ีเปนไปตามภาคผนวก ก. ขอ ก.1 

6.2 การเปนไปตามขอกําหนดของข้ัวหลอดท่ีประกอบกับตัวหลอด ตรวจสอบโดยใชเกจเพื่อควบคุมการ
สับเปล่ียนทดแทนกันได ตามตารางท่ี 1 

เกจตาง ๆ ไดแสดงไวในแผนขอมูลมาตรฐานท่ีรวมไวในภาคผนวก ก. ขอ ก.2 

6.3 หลอดมีบัลลาสตในตัวข้ัวหลอดแบบ B22d หรือแบบ E27 ตองมีมวลไมเกิน 1 kg และตองไมทําใหเกิด 
โมเมนตดัดโคงมากกวา 2 Nm ท่ีข้ัวรับหลอด 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการวดั 

ตารางท่ี 1 เกจการสับเปล่ียนทดแทนกันได และมิติของข้ัวหลอด 

ขั้วหลอด มิติของขั้วหลอดสําหรับตรวจสอบโดยใชเกจ หมายเลขแผนขอมูลเกจจากภาคผนวก ก. 
ขอ ก.2 

B22d 
หรือ 
B15d 

A สูงสุด และ A ตํ่าสุด 
D1 สูงสุด 
N ตํ่าสุด 
ตําแหนงขาขั้วหลอดบนเสนผานศูนยกลางของขั้วหลอด : 
 การสอดเขาในขั้วรับหลอด 
 การคงอยูในขั้วรับหลอด 

7006  10 
และ 
7006  11 

 
7006  4A 
7006  4B 

E27 มิติสูงสุดของสันเกลียว 
เสนผานศูนยกลางหลักตํ่าสุดของสันเกลียว 
การทําหนาสัมผัส (contact making) 

7006  27B 
7006  28A 
7006  50 

E14 มิติสูงสุดของสันเกลียว 
เสนผานศูนยกลางหลักตํ่าสุดของสันเกลียว 
การทําหนาสัมผัส 

7006  27F 
7006  28B 
7006  54 
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7. การปองกันช็อกไฟฟา 

หลอดมีบัลลาสตในตัวท่ีไมมีเปลือกนอกเพิ่มเติมในรูปแบบของดวงโคมไฟฟา  ตองมีโครงสรางท่ีไมมีสวนโลหะ
ภายในหรือสวนโลหะท่ีมีไฟฟาของข้ัวหลอดท่ีแตะตองถึงได  เม่ือติดต้ังกับข้ัวรับหลอดตาม มอก.819 

การเปนไปตามขอกําหนดใหใชนิ้วทดสอบท่ีกําหนดตามรูปท่ี 2  ถาจําเปนใหกดดวยแรง 10 N 

ตองออกแบบหลอดท่ีมีข้ัวหลอดแบบเกลียวใหเปนไปตามคุณลักษณะท่ีตองการเกี่ยวกับการเขาถึงไมไดของหลอด
สําหรับการใหแสงสวางท่ัวไป 

การเปนไปตามขอกําหนดใหใชเกจตามภาคผนวก ก. ขอ ก.2 แผนขอมูลท่ี 7006-51A สําหรับข้ัวหลอดแบบ E27 
และแผนขอมูลท่ี 7006-55 สําหรับข้ัวหลอดแบบ E14 

หลอดท่ีมีข้ัวหลอดแบบ B22d หรือแบบ B15d ใหใชคุณลักษณะท่ีตองการเชนเดียวกับหลอดไฟฟา (incandescent 
lamp) 

สวนท่ีเปนโลหะภายนอกท่ีนอกเหนือจากสวนโลหะท่ีกระแสไฟฟาไหลผานของข้ัวหลอดตองไมเปนหรือ 
กลายเปนสวนท่ีมีไฟฟา สําหรับการทดสอบใหวางวัสดุตัวนําเคล่ือนท่ีใด ๆ ในตําแหนงท่ีใหผลเลวท่ีสุดโดยไมใช
เคร่ืองมือ 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยใชวิธีทดสอบความตานทานฉนวนและความคงทนทางไฟฟา (ดูขอ 8.) 

8. ความตานทานฉนวนและความคงทนทางไฟฟาภายหลังใหความช้ืน 

8.1 ท่ัวไป 

ความตานทานฉนวนและความคงทนทางไฟฟาระหวางสวนโลหะท่ีกระแสไฟฟาไหลผานกับสวนท่ีแตะ
ตองถึงของหลอด ตองมีอยางเพียงพอ 

8.2 ความตานทานฉนวน 

ปรับสภาพหลอดเปนเวลา 48 h ในตูอบท่ีอากาศมีความช้ืนสัมพัทธระหวาง 91 % กับ 95 % รักษาอุณหภูมิ
ของอากาศใหคงท่ีท่ีคาใดคาหนึ่งระหวาง 20๐C กับ 30๐C  โดยมีชวงการเปล่ียนแปลงไมเกิน 1๐C  

วัดคาความตานทานฉนวนในตูอบความช้ืนหลังจากจายแรงดันเปนเวลา 1 min โดยใชแรงดันไฟฟา d.c.
ประมาณ 500 V คาความตานทานฉนวนระหวางสวนโลหะท่ีกระแสไฟฟาไหลผานของข้ัวหลอดกับสวนท่ี
แตะตองถึงของหลอด (สวนท่ีแตะตองถึงท่ีเปนวัสดุฉนวนใหหุมดวยโลหะแผนบางกอน) ตองไมนอยกวา 4 
M 
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8.3 ความคงทนทางไฟฟา 

ทดสอบความคงทนทางไฟฟากับสวนเดียวกันของหลอดตามท่ีกําหนดไวขางตนทันทีหลังจากทดสอบความ
ตานทานฉนวนแลว โดยตองทนแรงดันไฟฟา a.c. ดังตอไปนี้ เปนเวลา 1 min 

  ข้ัวหลอดแบบเกลียว ทดสอบระหวางสวนท่ีแตะตองถึงกับสวนท่ีเปนข้ัวหลอด (สวนท่ีแตะตองถึงท่ี
เปนวัสดุฉนวนใหหุมดวยโลหะแผนบาง) ดวยแรงดันไฟฟาดังนี้ 

 แบบ HV ( 220 V ถึง 250 V) : 4 000  V r.m.s  

 แบบ BV ( 100 V ถึง 120 V) : 2U + 1 000 V 

 โดยท่ี U = แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 

 ระหวางการทดสอบใหลัดวงจรระหวางตาไก (eyelet) กับเปลือกนอกของข้ัวหลอด 

ในระยะเริ่มตนใหปอนแรงดันไฟฟาไมเกินคร่ึงหนึ่งของคาแรงดันไฟฟาทดสอบ หลังจากนั้น  
คอย ๆ เพิ่มจนถึงคาแรงดันไฟฟาทดสอบท่ีกําหนดไว 

ในระหวางการทดสอบตองไมเกิดการวาบไฟตามผิว หรือเสียสภาพฉับพลัน การวัดตองทําในตูอบ
ความช้ืน 

9. ความแข็งแรงทางกล 

ความตานทานการบิด 

ข้ัวหลอดตองติดกับตัวหลอดหรือบริเวณของหลอดท่ีใชเพื่อหมุนหลอดเขาหรือออก  เม่ือใชระดับทอรกตามท่ีระบุ
ดังขางลางนี้ 

B22d ...................... 3 Nm 

B15d ...................... 1.15 Nm 

E27 ........................ 3 Nm 

E14 ........................ 1.15 Nm 

การทดสอบใหใชเคร่ืองมือท่ีเปนข้ัวรับหลอดทดสอบ ดังแสดงในรูปท่ี 3 และรูปท่ี 4 

การปอนทอรกตองไมเพิ่มข้ึนทันทีทันใด แตตองคอย ๆ เพิ่มข้ึนอยางตอเนื่อง จากคาศูนยถึงคาที่ระบุ 

ในกรณีข้ัวหลอดไมไดยึดติดดวยวัสดุประสาน การเคล่ือนท่ีสัมพัทธระหวางข้ัวหลอดกับตัวหลอดยอมใหมีคาไดไม
เกิน 10๐ 
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ภายหลังทดสอบความแข็งแรงทางกลแลว ตัวอยางตองเปนไปตามคุณลักษณะท่ีตองการเกี่ยวกับการเขาถึงได (ดูขอ 
7.) 

10. อุณหภูมท่ีิเพ่ิมขึ้นของขั้วหลอด 

อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของข้ัวหลอด ts ของหลอดท่ีสมบูรณในชวงเพิ่มกําลัง (run-up)  ชวงเสถียร และภายหลังเสถียร  

ตองไมเกินคาท่ีกําหนดไวขางลางนี้ โดยวัดในภาวะท่ีระบุตาม มอก.4 เลม 2 

B22d ......................... 125 K 

B15d .......................... 120 K 

E27 ............................ 120 K 

E14 ............................ 120 K 

ใหวัดท่ีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด ถาหลอดระบุแรงดันไฟฟาเปนพิสัยใหวัดท่ีคาเฉล่ียของพิสัยโดยขีดจํากัดของพิสัย
แรงดันไฟฟาตองไมแตกตางจากคาเฉล่ียเกิน 2.5 % แตถาหลอดมีพิสัยท่ีกวางมากใหวัดท่ีคาสูงสุดของพิสัยนั้น ๆ 

11. ความทนความรอน 

หลอดมีบัลลาสตในตัวตองทนความรอนไดเพียงพอ สวนภายนอกท่ีเปนวัสดุฉนวนเพื่อปองกันช็อกไฟฟา และสวน
ท่ีเปนวัสดุฉนวนท่ีใชยึดสวนท่ีมีไฟฟาใหอยูในตําแหนง ตองทนความรอนไดเพียงพอ 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยใชเคร่ืองมือทดสอบการกดดวยลูกกลมซ่ึงแสดงตามรูปท่ี 5 

การทดสอบ ใหทําในตูอบความรอนท่ีมีอุณหภูมิสูงกวาอุณหภูมิทํางานของสวนท่ีสัมพันธกันตามขอ 10. (25๐C       
 5๐C) ซ่ึงมีคาตํ่าสุด 125๐C สําหรับวัสดุฉนวนท่ีใชยึดสวนท่ีมีไฟฟาใหอยูในตําแหนง และมีคา 80๐C สําหรับสวน
อ่ืน ๆ  วางพื้นผิวของสวนท่ีทดสอบในแนวนอน  แลวใชลูกเหล็กกลากลมท่ีมีเสนผานศูนยกลาง 5 mm กดลงท่ีผิวนี้
ดวยแรง 20 N 

วางเคร่ืองทดสอบการกดดวยลูกกลมและอุปกรณรองรับตัวอยางทดสอบในตูอบความรอนเปนเวลามากพอท่ีจะ
ม่ันใจวาอุปกรณท้ังหมดมีอุณหภูมิทดสอบเสถียรกอนเร่ิมทดสอบ 

กอนกดลูกกลม  ใหวางสวนท่ีทดสอบในตูอบความรอนเปนเวลา 10 min  

ในกรณีท่ีผิวของสวนท่ีทดสอบแอนตัวเม่ือถูกกด สวนท่ีถูกกดนั้นตองมีฐานรองรับ ถาการทดสอบน้ีทําไมไดกับ
ตัวอยางท่ีสมบูรณ อาจตัดบางสวนตามขนาดท่ีเหมาะสมมาเปนตัวอยางทดสอบได 

ตัวอยางทดสอบตองหนาอยางนอย 2.5 mm  ถาความหนาไมถึง 2.5 mm ใหใชช้ินทดสอบ 2 ช้ินหรือมากกวาซอน
กัน 
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ภายหลัง 1 h ใหนําลูกกลมออกจากตัวอยางทดสอบแลวจุมลงในนํ้าเย็นเปนเวลา 10 s เพื่อใหเย็นลงจนถึงอุณหภูมิ 
หอง ใหวัดเสนผานศูนยกลางของรอยกด ซ่ึงตองไมเกิน 2 mm 

หมายเหตุ  ถาพ้ืนผิวเปนรูปโคงซึ่งเกิดรอยกดเปนรูปวงรี ใหวัดขนาดรอยกดตามแนวแกนท่ีสั้นกวา 

ในกรณีที่สงสัย ใหวัดความลึกของรอยกดและคํานวณเสนผานศูนยกลาง โดยใชสูตร 

)( 52     ซึ่ง   คือ ความลึกของรอยกด 

การทดสอบไมตองทํากับสวนที่เปนวัสดุเซรามิก 

12. ความทนเปลวไฟและการติดไฟ 

ใหทดสอบสวนท่ีเปนวัสดุฉนวนสําหรับยึดสวนท่ีมีไฟฟาใหอยูในตําแหนงและสวนภายนอกที่เปนวัสดุฉนวน
สําหรับปองกันช็อกไฟฟา โดยใชวิธีทดสอบแบบเสนลวดรุงแสงตาม มอก. 2381 เลม 2(10)  มอก. 2381 เลม 2(11)
มอก. 2381 เลม 2(12)  และ มอก. 2381 เลม 2(13) ซ่ึงมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

  ใหใชหลอดท่ีสมบูรณเปนตัวอยางทดสอบ  อาจจําเปนตองนําบางสวนของหลอดออกไปเพ่ือใหทดสอบได แต
ควรมั่นใจวาภาวะการทดสอบไมแตกตางจากภาวะท่ีเกิดข้ึนจากการใชงานปกติ 

 ใหติดต้ังตัวอยางทดสอบบนแทนเล่ือน กดไปยังปลายลวดรุงแสงดวยแรง 1 N ท่ีระยะหางจากขอบบน 15 mm 
หรือมากกวาจากขอบบน เขาไปในก่ึงกลางของพื้นผิวท่ีทดสอบ การกดลึกผานของลวดรุงแสงเขาไปใน
ตัวอยางทดสอบใหจํากัดดวยวิธีทางกลไวท่ี 7 mm 

ถาตัวอยางทดสอบเล็กเกินไปจนไมสามารถทดสอบไดตามขางตน ใหทําตัวอยางใหมโดยใชวัสดุเดิมเปนรูป
ส่ีเหล่ียมจัตุรัสยาวดานละ 30  mm ใหมีความหนาเทากับสวนท่ีหนานอยท่ีสุดของตัวอยาง 

 อุณหภูมิท่ีปลายของเสนลวดรุงแสงเปน 650๐C  ภายหลัง 30 s ใหดึงตัวอยางออกจากปลายลวดรุงแสง 

 กอนเร่ิมทดสอบใหคงคาอุณหภูมิของลวดรุงแสงและกระแสไฟฟาท่ีทําใหเกิดความรอนเปนเวลา 1 min และ
ตองระวังไมใหการแผรังสีความรอนมีผลกระทบตอตัวอยางในระหวางชวงเวลานี้ การวัดอุณหภูมิท่ีปลายลวด
รุงแสงใหวัดดวยเทอรมอคัปเปลชนิดเสนลวดละเอียดมีเปลือกหุม (sheathed fine-wire thermocouple) ท่ีมีการ
สรางและสอบเทียบตาม มอก. 2381 เลม 2(10) 

 เปลวไฟหรือการคุแดงของไฟท่ีเกิดข้ึนบนตัวอยางตองดับเองภายในเวลา 30 s หลังจากดึงตัวอยางออกจากลวด
รุงแสง และสวนท่ีลุกไหมหรือละลายเปนหยดตองไมทําใหเกิดการติดไฟท่ีกระดาษทิชชู (tissue paper) ซ่ึงวาง
ในแนวราบใตตัวอยางเปนระยะหาง 200 mm  5 mm 

 หมายเหตุ  การทดสอบไมตองทํากับสวนที่เปนวัสดุเซรามิก 
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13. ภาวะผิดพรอง 

หลอดตองไมมีความปลอดภัยดอยลงขณะใชงานในภาวะผิดพรอง ซ่ึงอาจเกิดข้ึนไดในระหวางท่ีมีการใชงานโดย
เจตนา 

ทําใหเกิดภาวะผิดพรองแตละภาวะดังตอไปน้ีตามลําดับทีละภาวะ รวมท้ังภาวะผิดพรองรวมอ่ืนท่ีอาจเกิดใน
ภายหลัง อยางสมเหตุสมผล (logical consequence) ทดสอบสวนประกอบทีละช้ินในแตละภาวะผิดพรองเทานั้น   

ก) ลัดวงจรที่สตารตเตอรในวงจรท่ีใชสตารตเตอรเปนสวิตช  

ข) ลัดวงจรครอมตัวเก็บประจุ 

ค) หลอดไมเร่ิมจุดหลอดเพราะแคโทดขางหนึ่งขาด 

ง) หลอดไมเร่ิมจุดหลอด แมวาวงจรแคโทดคงอยูสมบูรณ (หลอดเส่ือมคุณภาพ) 

จ) หลอดทํางาน แตแคโทดขางหนึ่งเส่ือมสภาพหรือขาด (เกิดปรากฏการณทํากระแสตรง) 

ฉ) การเปดหรือการเช่ือมโยง (bridging) จุดอ่ืน ๆ ในวงจรท่ีมีแผนผังแสดงไววาภาวะผิดพรองนั้นอาจทําใหความ
ปลอดภัยดอยลง 

การตรวจพิจารณาหลอดและแผนภาพวงจรของหลอดโดยทั่วไปจะแสดงถึงภาวะผิดพรองท่ีควรใช   ใหทําภาวะผิด
พรองเหลานี้เรียงไปตามลําดับท่ีสะดวกและเหมาะสมท่ีสุด 

ผูทําหรือผูแทนจําหนายท่ีรับผิดชอบตองสงมอบหลอดท่ีเตรียมไวเปนกรณีพิเศษพรอมกับภาวะผิดพรองท่ี
เกี่ยวเนื่อง ซ่ึงอาจทําไดโดยใหสวิตชท่ีอยูภายนอกหลอดทํางานเพ่ือสรางภาวะผิดพรองนั้น 

สวนประกอบหรืออุปกรณท่ีการลัดวงจรไมเกิดข้ึนตองไมทําใหเช่ือมโยงกัน ในทํานองเดียวกันสวนประกอบหรือ
อุปกรณท่ีการเปดวงจรไมเกิดข้ึนตองไมเปดวงจร 

ผูทําหรือผูแทนจําหนายท่ีรับผิดชอบตองมีหลักฐานท่ีแสดงวา สวนประกอบเหลานั้นทํางานท่ีมีผลใหความ
ปลอดภัยไมดอยลง เชน แสดงวาเปนไปตามขอกําหนดท่ีเกี่ยวเนื่อง 

ในภาวะผิดพรองตามขอ ก)  ขอ ข)  หรือขอ ฉ) การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยทดสอบตัวอยางเผาไหมอิสระท่ี
อุณหภูมิหอง ใชแรงดันไฟฟาคาใดคาหนึ่งระหวาง 90 % กับ 110 % ของแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด หรือกรณี
แรงดันไฟฟาท่ีกําหนดเปนพิสัย ใหใชแรงดันไฟฟาเฉล่ียของพิสัยนั้นซ่ึงอยูระหวาง 90 % กับ 110 % จนกระท่ังถึง
ภาวะเสถียรแลวสรางภาวะผิดพรอง 

ในกรณีภาวะผิดพรอง ขอ ค)  ขอ ง)  หรือขอ จ) ใหใชภาวะเดียวกันกับกรณีขางตน  เวนแตใหทดสอบภาวะผิด
พรองต้ังแตเร่ิมตน 



มอก.2234 – 2557 

-11- 

ใหทดสอบตัวอยางตอไปอีก 8 h ระหวางการทดสอบตัวอยางทดสอบตองไมติดไฟ หรือเกิดกาซติดไฟได และสวน
ท่ีมีไฟฟาตองเขาถึงไมได 

การตรวจสอบวากาซท่ีออกจากสวนประกอบเหลานั้นติดไฟไดหรือไม ใหทดสอบโดยใชแหลงจายประกายไฟ
ความถ่ีสูง (high frequency spark generator) 

การตรวจสอบวาสวนท่ีแตะตองถึงกลายเปนสวนท่ีมีไฟฟา ใหทดสอบตามขอ 7. การทดสอบความตานทานฉนวน 
(ดูขอ 8.2) ใหใชแรงดันไฟฟา d.c. ประมาณ 1 000 V 
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มิติเชิงเสนเปนมิลลิเมตร 

เกณฑความคลาดเคล่ือนของมิติตาง ๆ ที่ไมไดกําหนดไว 

มุม : 01
0
  

มิติเชิงเสน : 0  mm ถึง 25 mm : 0.05
0

  mm 

เกิน 25  mm :  0.2  mm 
วัสดุที่ใชทําน้ิวทดสอบ : ตัวอยางเชน เหล็กกลาที่ผานกรรมวิธีทางความรอน 

หมายเหตุ  ขอตอทั้งสองของนิ้วทดสอบอาจทําใหโคงไดเปนมุม 90 10

0

  แตใหอยูในทิศทางเดียวกัน 

การใชหมุดและรองเปนแนวทางอยางหน่ึงที่เปนไปไดเพ่ือจํากัดมุมโคงงอ 90๐ ดวยเหตุผลน้ีเอง ทําใหมิติและเกณฑ
ความคลาดเคล่ือนของรายละเอียดเหลาน้ีไมไดแสดงไวในแบบเขียน  การออกแบบท่ีถูกตอง ตองมั่นใจวามุมโคงงอเปน 
90๐ โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือน 0๐ ถึง 10๐ 

รูปท่ี 2 นิ้วทดสอบมาตรฐาน 
 

 

5  0.5 180 
80 

60 
30 

2090๐ 
A 

B (10)ป A-A B-B 

B 
1 A 2 3 

วัสดุฉนวน 50 


75
 

20
 

ท่ีจับ แผนกัน C 

C 
X 

14๐ 

R2  0.05 

ภาคตัด C-C 

ลบคมของขอบทั้งหมด 
รายละเอียดของ X 
(ตัวอยาง) 

สวนท่ี 3 สวนท่ี 2 สวนท่ี 1 ดูจากดานหลัง 

R4  0.05 
สวนทรงกลม 

ภาคตัด 

สวนทรงกระบอก 

90๐ 

37
๐  


12
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มิติ E14 

mm 
E27 
mm 

เกณฑความคลาดเคล่ือน 
mm 

C 20.0 32.0 ตํ่าสุด 
K 11.5 11.0  0.3 
O 12.0 23.0  0.1 
S 7.0 12.0 ตํ่าสุด 

หมายเหตุ แบบเขียนน้ีแสดงมิติที่จําเปนของขั้วรับหลอดเทาน้ัน 

เกลียวใหเปนไปตามเกลียวขั้วรับหลอดตามภาคผนวก ก. ขอ ก.1 แผนขอมูลที่ 7004-21 สําหรับขั้วหลอดแบบ E27 
และแผนขอมูลที่ 7004-23 สําหรับขั้วหลอดแบบ E14 

รูปท่ี 3 ขั้วรับหลอดเพื่อทดสอบการบิดของหลอดท่ีมีขัว้หลอดแบบเกลียว 
 

 

K S 

C O 

ภาคตัด X-X X 

X 
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มิติ B15d 

mm 
B22d 
mm 

เกณฑความคลาดเคล่ือน 
mm 

A 15.27 22.27  0.03 
B 19.0 19.0 ตํ่าสุด 
C 21.0 28.0 ตํ่าสุด 
D 9.5 9.5 ตํ่าสุด 
E 3.0 3.0  0.17 
G 18.3 24.6  0.3 
H 9.0 12.15 ตํ่าสุด 
K 12.7 12.7  0.3 
R 1.5 1.5 โดยประมาณ 

 
หมายเหตุ   แบบเขียนน้ีแสดงมิติที่จําเปนของขั้วรับหลอดซึ่งใชตรวจสอบในกรณีมีขอสงสัยจากการทดสอบ 

 รองเหลาน้ีตองสมมาตรกันตามเสนศูนยกลาง 

รูปท่ี 4  ขั้วรับหลอดเพื่อทดสอบทอรกของหลอดท่ีมีขั้วหลอดแบบเขี้ยว 
 

 

 

K 
D 

C A 

E 

R 

B 

ภาคตัด X-X 

X 

H 

X 
G 
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รูปท่ี 5 เคร่ืองทดสอบการกดดวยลูกกลม 

 

14. การแผรงัสีอัลตราไวโอเลต 

กําลังการแผรังสีอัลตราไวโอเลตประสิทธิผลท่ีระบุท่ีปลอยโดยหลอด ตองไมเกินคา 2 mW/klm สําหรับหลอดมีตัว
สะทอนแสงตองไมเกินคา 2 mW/(m2  klx) 

หมายเหตุ  ขีดจํากัดการเปดรับไดกําหนดไวตามคาการแผรังสีประสิทธิผล (หนวย : วัตตตอตารางเมตร (W/m2)) และเพ่ือการ
จําแนกกลุมความเสี่ยง คาสําหรับหลอดใหแสงสวางทั่วไปใหรายงานที่ระดับการสองสวาง 500 lx เสนแบงสําหรับ
ยกเวนกลุมความเสี่ยง คือ 0.001 W/m2 ที่ระดับการสองสวาง 500 lx 

คาที่ระบุสัมพันธกับการสองสวาง =  
500
001.0  

lx
W/m2  

  = 
3

3

105.0
101


   
lx

W/m2  

  = 2    
klx m

mW
2

 

เมื่อ 1 lx = 1 lm/ m2 ดังน้ัน กําลังการแผรังสีอัลตราไวโอเลตที่ระบุเทากับ 2 mW/klm 

การเปนไปตามขอกําหนดใหทําโดยการวัดดวยมาตรรังสีสเปกตรัม (spectroradiometric measurement) ในภาวะท่ี
เหมือนกับการวัดลักษณะเฉพาะทางไฟฟาและทางแสงของหลอดตามท่ีกําหนดไวใน มอก.1713 

 

 

R=2.5 mm 

ทรงกลม 

ช้ินตัวอยาง 
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ภาคผนวก ก. 

(ขอกําหนด) 

แผนขอมูลขั้วหลอด และแผนขอมูลเกจ 
 

ก.1 แผนขอมูลขั้วหลอด 

 
ข้ัวหลอดแบบเข้ียว 

แบบ B22d 
 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนสาํหรับการสับเปลีย่นทดแทนกันได 

 
แบบเขียนที่แสดงขางบนมีไวเพื่อเปนขอมูลเทาน้ัน และแสดงไวเพื่อสนับสนุนความสมเหตุสมผลของสวนประกอบ 

ขั้วหลอดอาจทําใหขอบบานออก*ใหมีเสนผานศูนยกลางยาวกวาเสนผานศูนยกลางท่ียอมใหสูงสุดของขั้วหลอดปกติไมเกิน 1 mm 

                                 
 

 

* มิติเหลาน้ีสําหรับการออกแบบขั้วหลอดเทาน้ัน และไมตองตรวจดวยเกจบนหลอดประกอบสําเร็จ 

7004-10-7 

 

P (3) 

22.0*0.5 25.5*0.5 

26.2*0.25 

K 

A(5) G(4) 

J 

F 

K 

H(4) 

A(5) 

F 

D(2) D(1) 
E 
N(5) 

B22d/22 B22d/2526 

J 

(6) 
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ข้ัวหลอดแบบเข้ียว 

แบบ B22d 
หนา 2/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

7004-10-7 

มิติ ตํ่าสุด สูงสุด (1) มิติ D ใชไดกับขั้วหลอดที่ยังไมประกอบทาน้ัน 

(2) มิติ D1 ใชไดกับขั้วหลอดบนหลอดประกอบสําเร็จเทานั้น พื้นผิวจุดสัมผัสตองยื่นพนพื้นผิว
ฉนวน 

(3) มิติ P แทนความยาวซ่ึงสเกิรตตองเปนทรงกระบอก 

(4) มิตินี้ใหวัดเปนมิลลิเมตร 

(5) มิติ N กําหนดชวงความยาวที่มิติ A อยูในขีดจํากัดตํ่าสุดและสูงสุด   สวนขางใตมิติ N ให
ใชขีดจํากัดสูงสุดของมิติ A เพียงดานเดียว 

(6) ในพื้นที่ซึ่งจุดสัมผัสของขั้วรับหลอดอาจอยูบนพื้นผิวฉนวนของขั้วหลอดท่ีมีจุดสัมผัสกลมใน
ระหวางการใสลงในขั้วรับหลอด พื้นผิวนี้ตองมีรูปรางในลักษณะท่ียอมใหจุดสัมผัสของขั้วรับ
หลอดแตะตําแหนงท่ีตองการไดโดยงาย 

*   มิติเหลาน้ีสําหรับการออกแบบขั้วหลอดเทาน้ัน และไมตองตรวจดวยเกจบนหลอดประกอบ
สําเร็จ 

A (5) 21.75 22.15 
D*(1) 6.0 6.8 
D1 (2) - 8.0 

E 1.8 2.2 
F 2.3 2.7 

G (4) 10 - 
H (4) 4.8 - 

J 1.7 - 
K* 10.3 10.5 

N (5) 6.7 
P*(3) 7.5 8.5 
* 88๐ 92๐ 
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ข้ัวหลอดแบบเข้ียว 
แบบ B15d 

 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนสาํหรับการสับเปลีย่นทดแทนกันได 

 

 
 

แบบเขียนที่แสดงขางบนมีไวเพื่อเปนขอมูลเทาน้ัน และแสดงไวเพื่อสนับสนุนความสมเหตุสมผลของสวนประกอบ 

ขั้วหลอดอาจทําใหขอบบานออก*ใหมีเสนผานศูนยกลางยาวกวาเสนผานศูนยกลางท่ียอมใหสูงสุดของขั้วหลอดปกติไมเกิน 1 mm 
 

 
* มิติเหลาน้ีสําหรับการออกแบบขั้วหลอดเทาน้ัน และไมตองตรวจดวยเกจบนหลอดประกอบสําเร็จ 
 

7004-11-6 

 

21.95*0.2 
17*0.1 

19*0.25 (5)  24*1 27*1 

P(5) 

F 

A(4) G(3) A(4) H(3) 

J J 
K K 

(6) 

E 

N(4) 

D1(2) D(1) 

B15d/19 B15d/2417 B15d/2722 

  F 
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ข้ัวหลอดแบบเข้ียว 

แบบ B15d 
 
 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลเิมตร  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7004-11-6 

มิติ ตํ่าสุด สูงสุด (1) มิติ D ใชไดกับขั้วหลอดที่ยังไมประกอบทาน้ัน 
(2) มิติ D1 ใชไดกับขั้วหลอดบนหลอดสําเร็จเทาน้ัน พื้นผิวจุดสัมผัสตองยื่นพนพื้นผิวฉนวน 
(3) มิตินี้ใหวัดเปนมิลลิเมตร 
(4) มิติ N กําหนดชวงความยาวที่มิติ A อยูในขีดจํากัดตํ่าสุดและสูงสุด   สวนขางใตมิติ N 

ใหใชขีดจํากัดสูงสุดของมิติ A เพียงดานเดียว 
(5) มิติ P แทนความยาวซ่ึงสเกิรตตองเปนทรงกระบอก 
(6) ในพื้นที่ซึ่งจุดสัมผัสของขั้วรับหลอดอาจอยูบนพื้นผิวฉนวนของขั้วหลอดท่ีมีจุดสัมผัสกลม

ในระหวางการใสลงในขั้วรับหลอด พื้นผิวนี้ตองมีรูปรางในลักษณะท่ียอมใหจุดสัมผัสของขั้ว
รับหลอดแตะตําแหนงท่ีตองการไดโดยงาย 

*       มิติเหลานี้สําหรับการออกแบบขั้วหลอดเทานั้น และไมตองตรวจดวยเกจบนหลอดประกอบ
สําเร็จ 

A (4) 15.0 15.25 
D*(1) 6.0 6.6 
D1 (2) - 7.5 

E 1.8 2.2 
F 0.9 1.1 

G (3) ประมาณ 9 
H (3) 3.5 - 

J 1.7 - 
K* 7.0 8.0 

N (4) 7.0 
P*(5) 6 7 
* 88๐ 92๐ 
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ข้ัวหลอดแบบเกลียว 

แบบ E27 
 

 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 

แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนสาํหรับการสับเปลีย่นทดแทนกันได 

 

 

 

ขั้วหลอดอาจทําใหขอบบานออก*ใหมีเสนผานศูนยกลางยาวกวาเสนผานศูนยกลางท่ียอมใหสูงสุดของขั้วหลอดปกติไมเกิน 1 mm 

 
* มิติเหลาน้ีสําหรับการออกแบบขั้วหลอดเทาน้ัน และไมตองตรวจดวยเกจบนหลอดประกอบสําเร็จ 

7004-21-9 

26.1* สูงสุด 26.1* สูงสุด 

25.5*0.5 27.0*0.5 

E27/25 E27/27 

T1 T* 

H 
23 

C S S1 

ขั้วหลอดที่ยังไมสําเร็จ* 

หลอดสําเร็จ 

เกลียวขวา 
3.629 

ขั้วหลอด 

ขั้วรับหลอด 

3.629 

D1 D d d1 

r 

r 

r 

r 
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ข้ัวหลอดแบบเกลียว 

แบบ E27 
 

 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
มิติออกแบบขั้วหลอดระบุ** ตองอยูภายในพื้นที่แรเงา 

เนื่องจากความคลาดเคล่ือนในการผลิต ไมตองการใหทุกชิ้นตัวอยางตองอยูภายในเสนรอบขอบท่ีแสดง 

** มิติเหลาน้ีสําหรับการออกแบบขั้วหลอดเทาน้ัน และเสนรอบขอบตองไมใชสําหรับจุดประสงคในการตรวจดวยเกจ 

7004-21-9 

มิติ 
ขั้วหลอดที่ยังไมประกอบ* ขั้วหลอดประกอบสําเร็จ (1) มิตินี้ใหวัดเปนมิลลิเมตร 

(2) มิติ T* คือระยะจากแผนสัมผัสถึงจุดที่เกลียวเต็มสมบูรณบนขั้ว
หลอดท่ียังไมติดจุดสัมผัส 

(3) มิติ T1 คือระยะจากแผนสัมผัสถึงจุดที่เกลียวเต็มสมบูรณบนหลอด
สําเร็จ 

(4) มิต ินี ้ได มาจากภาพหนาข างเกลียวทางทฤษฎี ใชสําหรับการ
ออกแบบเกจ และไมตองตรวจสอบบนขั้วหลอด 

(5) มิติ C คือ ระยะหางตามผิวฉนวน มีคาตํ่าสุด 3.5 mm 

(6) กรณีที่ใชกระบวนการแตงสําเร็จดวยโหลดความรอนสูง (เชน 
การเช่ือม) คา Hmin อาจตองการเปน 9.5 mm 

*   มิติเหลาน้ีสําหรับการออกแบบขั้วหลอดเทาน้ัน และไมตองตรวจดวย
เกจบนหลอดประกอบสําเร็จ 

ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด 
C (5) - (5) - 

H (1) 4.8 (6) 11.5 4.8 (6) 11.5 
S 7.0 7.8 - - 
S1 - - 7.0 8.5 

T* (2) 22.0 - - - 
T1 (3) - - 22.0 - 

d 26.05 26.38 26.05 26.45 
d1 - 24.19 - 24.26 

r (4) 1.025 
 

มิติขั้วรับหลอด 
มิติ ตํ่าสุด สูงสุด 
D 26.55 - 

D1 24.36 24.66 
 r (4) 1.025 

23.7 
23.3 
22.0 
13.5 

4.8 
17.0 
23 

2.2 1.5 

1.5 

7.0 7.8 

R4.5 

90๐

40๐
40๐R0.15 
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ข้ัวหลอดแบบเกลียว 
แบบ E14 

 
 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนสาํหรับการสับเปลีย่นทดแทนกันได 

ขั้วหลอดที่ยังไมประกอบ 
 
 

 
ขั้วหลอดอาจทําใหขอบบานออกใหมีเสนผานศูนยกลางยาวกวาเสนผานศูนยกลางท่ียอมใหสูงสุดของขั้วหลอดปกติไมเกิน 1 mm 

หลอดประกอบสํา เ ร็ จ  ร ะ ย ะห า ง ต าม ผิ วฉนวนบนฉนวนต อ ง ไม น อ ย ก ว า  3  m m  

หมาย เหตุ  รู ป ร า ง ข อ ง ขั้ ว หลอดที่ แ สด ง ในแบบ เ ขี ย นถู ก เ ลื อ กม า เ พื่ อ จุ ด ป ร ะส งค ใ นก า ร แสด ง เ ท า น้ั น  และ ไม ร ว ม เ ป น
คุ ณ ลั กษณะ ท่ี ต อ ง ก า ร  

 
 

 
** คาน้ีแสดงเสนผานศูนยกลางของวงกลมอางอิงซ่ึงอางอิงมิติ S และ S1 ไว 

7004-23-6 

 

E14/20 E14/2315 E14/2517 

13.6 สูงสุด 

12.8 *ตํ่าสุด 
15.00.1 

17.00.1 

20.01.0 23.50.3 25.50.3 

T1 T C 

H 

12** 

S S1 

ขั้วหลอดประกอบสําเร็จ เกลียวขวา 

2.822 

r r 

r 

ขั้วหลอด d1 d D1 D 

ขั้วรับหลอด 

2.822 

r 

ไมมีสารบัดกรี 

มีสารบัดกรี 
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ข้ัวหลอดแบบเกลียว 

แบบ E14 
 
 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

* มิติเหลาน้ีสําหรับการออกแบบขั้วหลอดเทาน้ัน และไมตองตรวจมิติกับหลอดประกอบสําเร็จ 

(1) มิตินี้ใหวัดเปนมิลลิเมตร 

(2) มิติ "T" คือ  ระยะจากแผนสัมผัสถึงจุดท่ีเกลียวเต็มสมบูรณ 

(3) มิติ "T1" คือ  ระยะจากแผนสัมผัสบัดกรีถึงจุดท่ีเกลียวเต็มสมบูรณ 

(4) มิตินี้ไดมาจากภาพหนาขางเกลียวทางทฤษฎี ใชสําหรับการออกแบบเกจ และไมตองตรวจสอบบนขั้วหลอดหรือขั้วรับหลอด 

7004-23-6 

มิติ 
ขั้วหลอดที่ยังไมประกอบ* ขั้วหลอดประกอบสําเร็จ 
ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด 

ขั้วหลอด 

C 3.0 - 3.0 - 
H 4.8 6.2 4.8 (1) 6.2 (1) 
S 3.2 3.7 - - 
S1 - - 3.5 4.5 

T (2) 16.0 - - - 
T1 (3) - - 16.0 - 

d 13.6 13.84 13.6 13.89 
d1 - 12.24 - 12.29 

r (4) 0.822 0.822 
 

มิติ ตํ่าสุด สูงสุด 

ขั้วรับหลอด 
D 13.97 - 
D1 12.37 12.56 

r (4) 0.822 
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ก.2 แผนขอมูลเกจ 

 หนาขอบเกจ 
 
 

หนา 1/1 

เมื่อระบุใหลบมมุขอบเกจอยางงาย ใหทําตามหลักการดังตอไปน้ี 

บนแบบเขียนที่ระบุตองทําเคร่ืองหมายอยางงาย เชน “ลบมุมเล็กนอย (ดูแผนที่ 7006-1)” 

 
 
คาของมิติ “D” ใหหาโดยการใชกฎดังตอไปน้ี : 
เกจ “ไมผาน”               “D” = 1.1 d โดยประมาณ (ปดเปนจํานวนเต็มมิลลิเมตร) 
                                     เมื่อ “D” มีอิทธิพลตอผลลัพธที่ได ใหยึดคาตามท่ีกําหนด 
       “ผาน” 
                                     เมื่อ “D” ไมมีอิทธิพลตอผลลัพธที่ได “D” = 1.1 d โดยประมาณ 
 

7006-1-2 

 

D 

d 

90๐ 
d D 90๐ 
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เกจสําหรับทดสอบการใสข้ัวหลอดในข้ัวรับหลอด 

แบบ B15d และแบบ  B22d 
 
 

หนา 1/1 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

รายละเอียดของขัว้หลอดแบบ B15d และแบบ B22d  ดูแผนที่ 7004-11 และแผนที่ 7004-10 ตามลําดับ 

 
จุดประสงค  :   เพื่อตรวจสอบมิติขั้วหลอดแบบ  B15d และแบบ  B22d  สําหรับการใสขั้วหลอดประกอบสําเ ร็จในขั้ว รับหลอด  

การทดสอบ  :  ใสขั้วหลอดเขาในเกจจนกระท่ังขาผานรองไดตลอด  โดยไมตองใชแรงมากเกินไป  

 

7006-4A-2 

 

 

อางอิง 
มิติ 

เกณฑความคลาดเคล่ือน 
B15d B22d 

A 15.25 22.15  0.01 
 0.0 

B 17.45 27.55  0.01 
 0.0 

E 2.5  0.0 
 0.04 

O 6.5  0.1 
 0.1 

 

O 

B 

E 

A 

ขอบลบมุมเล็กนอย 
(ดูแผนที่ 7006-1) 
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เกจสําหรับทดสอบการคงอยูของข้ัวหลอดแบบเขีย้ว                   

แบบ B15d และแบบ B22d  ในข้ัวรับหลอด 
 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

รายละเอียดของขัว้หลอดแบบ B15d  และแบบ B22d  ดูแผนที่ 7004-11 และแผนที่ 7004-10 ตามลําดับ 

เกจเหลาน้ีอาจใชรวมกับเกจสําหรับตรวจสอบการใสขั้วหลอดในขั้วรับหลอดตามท่ีแสดงบนแผนที่ 7006-4A 

ในการใชรวมกันนี้ รอง Q และมิติ R แทนดวยมิติที่เทากันที่แสดงไวสําหรับเกจเพ่ือตรวจสอบการใสของขั้วหลอดในขั้วรับหลอด 

 
จุดประสงค  :  เพื่อตรวจสอบมิติของขั้วหลอดสําหรับการคงอยูของขั้วหลอดประกอบสําเร็จในขั้วรับหลอด 

การทดสอบ  :  ใสขั้วหลอดเขาเกจจากพื้นผิว X จนกระทั่งขาผานรอง Q   หมุนขั้วหลอดเปนมุม 90° เพื่อใหขาหนึ่งเขารองขาเกจ  เม่ือดึงเบา ๆ ขา
ตองไมผานพื้นผิว Y ทําการทดสอบ 2 คร้ัง หมุนหลอดไป 180° จนกระทั่งขาแตละขาถูกตรวจดวยเกจ 

 

 

7006-4B-1 

 

O 

L 

E 

F1 

ขอบลบมุมเล็กนอย 
(ดูแผนที่ 7006-1) 

พื้นผิว X 

พื้นผิว Y 

Q 

F 

Q 

E 

R 

รองวาง 

รองขาเกจ 
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เกจสําหรับทดสอบการคงอยูของข้ัวหลอดแบบเขีย้ว                   

แบบ B15d และแบบ B22d  ในข้ัวรับหลอด 
 
 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 
 

 

7006-4B-1 

 

อางอิง 
มิติ 

เกณฑความคลาดเคล่ือน 
(1)  มิติ F และ F1 คือ ระยะตามแนวเสนศูนยกลางผานรองที่มีความ

กวาง  E  โดยท่ีจุดตัดกับเสนรอบรูปของวงกลมน้ีกําหนดโดย 
มิติ A 

B15d B22d 

A 15.25 22.15  0.01 
 0.0 

E 2.5 2.5  0.1 
 0.0 

F (1) 0.64 1.89  0.0 
 0.01 

F1 (1) 2 3  0.1 
 0.0 

L 1.5 1.5  0.1 
 0.1 

O 6.5 6.5  0.1 
 0.1 

Q 2.5 2.5  0.1 
 0.0 

R 20.5 29.5  0.0 
 1.0 
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เกจ “ไมผาน” สําหรับข้ัวหลอดแบบเข้ียวบนหลอดประกอบสําเร็จ 

แบบ B15d และแบบ  B22d 
 
 

หนา 1/1 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

รายละเอียดของขัว้หลอดแบบ B15d และแบบ B22d  ดูแผนที่ 7004-11 และแผนที่ 7004-10 ตามลําดับ 

 
จุดประสงค :  เพื่อตรวจสอบมิติ  Amin  ของขั้วหลอดแบบ B15d และแบบ B22d บนหลอดประกอบสําเ ร็จ  ตามลําดับ  

การทดสอบ  :  ขั้ วหลอดประกอบสํา เ ร็จถือว า ถูกตอง  ถา เกจไมผ านไปบนขั้ วหลอดดวยน้ําหนักของตัวเกจเอง  

เกจสําหรับขั้วหลอดแบบ  B15d อาจใชสําหรับตรวจสอบขั้วหลอดที่ยั งไมประกอบไดดวย 

 

7006-10-8 

 

 

อางอิง 
มิติ 

เกณฑความคลาดเคล่ือน 
B15d B22d 

A 15.0 21.75  0.0 
 0.01 

E 3.5 3.5  0.5 
 0.5 

F 3.5 3.5  0.5 
 0.5 

O 7 7  0.1 
 0.1 

มวล 
kg 0.050 0.100  10 % 

 10 % 
 

O F 

E A 

ขอบลบมุมเล็กนอย 
(ดูแผนที่ 7006-1) 

ขอบคม 
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เกจ “ผาน” สําหรับข้ัวหลอดแบบเข้ียวบนหลอดประกอบสําเร็จ 

แบบ B15d และแบบ B22d 
 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

รายละเอียดของขัว้หลอดแบบ B15d และแบบ B22d  ดูแผนที่ 7004-11 และแผนที่ 7004-10 ตามลําดับ 

 
จุดประสงค : เพื่อตรวจสอบมิติ Amax  Nmin  D1min  D1max และตําแหนงแนวเสนผานศูนยกลางของขาขั้วหลอดแบบ B15d และแบบ 

B22d บนหลอดประกอบสําเร็จ 

การทดสอบ : ใสขั้วหลอดเขาเกจจนกระท่ังขาผานรอง Q   หมุนขาเปนมุมเล็กนอย และกดจนขาสัมผัสกับพื้นผิว S สนิท 

 ในตําแหนงน้ี พื้นผิวจุดสัมผัสตองไมตํ่ากวาพื้นผิว X หรือยื่นพนพื้นผิว Z 

หมายเหตุ : ถาขอกําหนดทําขึ้นเพื่อตรวจสอบมิติ Dmax ตามที่แสดงบนแผนที่ 7004-11 อาจใชเกจที่คลายกันสําหรับตรวจสอบขั้วหลอดที่ยังไม
ประกอบแบบ B15d ได 

 

 

7006-11-8 

ขอบลบมุมเล็กนอย 
(ดูแผนที่ 7006-1) 

Q 

พื้นผิว Z 

พื้นผิว X 

พื้นผิว S 

ประมาณ 
45๐ 

ประมาณ 
45๐ 

D1 

D 

O 

N 

ขอบคม 

R 

A 
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เกจ “ผาน” สําหรับข้ัวหลอดแบบเข้ียวบนหลอดประกอบสําเร็จ 

แบบ B15d และแบบ B22d 
 
 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(1)  มิติ N ของเกจตรวจสอบเสนผานศูนยกลางของขั้วหลอดสําหรับความยาวที่เพียงพอเพื่อใหมั่นใจการสับเปลี่ยนทดแทนกันไดของขั้วหลอดใน
ขั้วรับหลอด 

 

7006-11-8 

 

มิติ B15d B22d เกณฑความคลาดเคล่ือน 

A 15.25 22.15  0.01 
 0.0 

D 6.0 6.0  0.0 
 0.01 

D1 7.5 8.0  0.02 
 0.0 

N (1) 7.0 6.7  0.0 
 0.01 

O 3.05 3.05  0.0 
 0.05 

Q 2.5 2.5  0.0 
 0.04 

R 20.5 29.5  0.0 
 1.0 
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 เกจ “ผาน” สําหรับข้ัวหลอดแบบ E27 บนหลอดประกอบสําเร็จ 
 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

 
 
 
ใหลบมุมสวนคมของขอบเกลียวดวยรัศมี 0.2 mm ถึง 0.3 mm 

จุดประสงค : เพื่อตรวจสอบมิติสูงสุดของเกลียวและมิติตํ่าสุด T1 ของขั้วหลอดประกอบสําเร็จที่แสดงบนแผนที่ 7004-21 

การทดสอบ : เมื่อขันขั้วหลอดบนหลอดประกอบสําเร็จเขาในเกจมากที่สุดเทาที่จะทําได จุดสัมผัสศูนยกลางตองรวมระนาบเสมอกับพื้นผิว 
X  หรือยื่นพนพื้นผิว X 

 

7006-27B-1 

 

r 
V 

T 

W 

d1 L 

O 

พื้นผิว X 

รายละเอียดของเกลยีว 

r 

d 

เกลียวขวา 

P 
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 เกจ “ผาน” สําหรับข้ัวหลอดแบบ E27 บนหลอดประกอบสําเร็จ 
 
 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลิเมตร 
 

7006-27B-1 

อางอิง มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน ขีดจํากัดหลังสึกหรอ 

d 26.45  0.03 
 0.0 26.50 

d1 24.26  0.03 
 0.0 24.31 

L 16.5  0.1 
 0.1 - 

O 28  0.2 
 0.2 - 

P 3.629 - - 

r 1.025 - - 

T 22.0  0.0 
 0.03 - 

V 15  0.1 
 0.1 - 

W 5  0.1 
 0.1 - 
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 เกจ “ผาน” สําหรับข้ัวหลอดแบบ E14 บนหลอดประกอบสําเร็จ 
 
 

หนา 1/1 

มิติเปนมิลลิเมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 
รายละเอียดของขั้วหลอดแบบ E14 ดูแผนที่ 7004-23 

 
 
ใหลบมุมสวนคมของขอบเกลียวดวยรัศมี 0.2 mm ถึง 0.3 mm 

จุดประสงค : เพื่อตรวจสอบมิติสูงสุดของเกลียวและมิติตํ่าสุด T1 ของขั้วหลอดแบบ  E14 บนหลอดประกอบสําเร็จ 

การทดสอบ  :    เมื่อขันขั้วหลอดบนหลอดประกอบสําเร็จเขาในเกจมากท่ีสุดเทาท่ีจะทําได จุดสัมผัสศูนยกลางตองรวมระนาบเสมอกับพื้นผิว 
X  หรือยื่นพนพื้นผิว  X 

 

7006-27F-1 

 

r 

d1 

d 

P 

r 

 
อางอิง มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน ขีดจํากัดหลังสึกหรอ 

P 2.822 - - 

T 16.0  0.0 
 0.03 - 

d 13.89  0.03 
 0.0 13.93 

d1 12.29  0.03 
 0.0 12.33 

L 9.5  0.1 
 0.1 - 

O 15  0.2 
 0.2 - 

r  0.822 - - 

V 12.5  0.1 
 0.1 - 

W 2  0.1 
 0.1 - 

 

V 

L 

O พื้นผิว X 

T 

รายละเอียดของเกลยีว เกลียวขวา 

W 
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 เกจ “ไมผาน” สําหรับข้ัวหลอดแบบ E27 บนหลอดประกอบสําเร็จ 
 
 

หนา 1/1 

มิติเปนมิลลเิมตร 
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

 

 
 
จุดประสงค  :  เพื่อตรวจสอบคาตํ่าสุดของเสนผานศูนยกลางภายนอก (ดานกวาง) ของเกลียว  มิติ d  ของขั้วหลอดแบบ  E27 บนหลอด

ประกอบสําเร็จที่แสดงบนแผนที่  7004-21 

การทดสอบ  :  จับขั้วหลอดให ต้ังขึ้น  วางเกจบนเกลียวของขั้วหลอดประกอบสํา เ ร็จ  จุดสัมผัสกลางตองไมยื่นพนพื้นผิว  X 

ในการทดสอบใหใชน้ําหนักของเกจเองเท า น้ัน  

 

7006-28A-1 

U 

L 
W 

พื้นผิว X 

V 

d 

 

อางอิง มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน 

d 26.05  0.0 
 0.01 

L 16.5  0.1 
 0.1 

U 1  0.0 
 0.1 

V 17.0  0.05 
 0.0 

W 2  0.1 
 0.1 

 คาระบุ 45๐ 

มวล 
kg 0.15  10 % 

 10 % 
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 เกจ “ไมผาน” สําหรับข้ัวหลอดแบบ E14 บนหลอดประกอบสําเร็จ 
 
 

หนา 1/1 

มิติเปนมิลลเิมตร  
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 
รายละเอียดของขัว้หลอดแบบ E14  ดูแผนที่ 7004-23 

 
 
จุดประสงค  :  เพื่อตรวจสอบคาตํ่าสุดของเสนผานศูนยกลางภายนอก  (ดานกวาง) ของเกลียว  มิติ  d ของขั้วหลอดแบบ  E14 บน

หลอดประกอบสําเร็จ  

การทดสอบ  :  จับขั้วหลอดให ต้ังขึ้น  วางเกจงบนเกลียวของขั้วหลอดประกอบสํา เ ร็จ  จุดสัมผัสกลางตองไมยื่นพนพื้นผิว  X 

ในการทดสอบใหใชน้ําหนักของเกจเองเท า น้ัน  
 

7006-28B-1 

 

พื้นผิว X 

U d 

W 
V 

 

L 

อางอิง มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน 

L 9.5  0.1 
 0.1 

U 1  0.0 
 0.1 

V 12  0.05 
 0.0 

W 1.5  0.1 
 0.1 

d 13.60  0.0 
 0.01 

 ประมาณ 45๐ 

มวล 
kg 0.100  10 % 

 10 % 
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เกจสําหรับหลอดประกอบสําเร็จท่ีติดต้ังข้ัวหลอดแบบ E27 

สําหรับทดสอบการสัมผัส 
 

 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลเิมตร  
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

 

 
 

แสดงเกจในตําแหนงทดสอบ 

ตัวยันตองอยูเหนือระนาบ V  ในตําแหนงคาง 
จุดประสงค : เพื่อตรวจสอบมิติของหลอดสําหรับการสัมผัสกับขั้วรับหลอด 
การทดสอบ :  สภาพการติดต้ังหลอดในขั้วรับหลอดถือวาถูกตอง ถาดันหลอดเขาไปในเกจไดมากท่ีสุดเทาท่ีจะทําไดจนระนาบของพื้นผิว W รวมระนาบ

เสมอกับพื้นผิว V หรือยื่นพนระนาบของพื้นผิว V 
 

7006-50-1 

 

J 

G 

F 

D 

H 

พื้นผิว W พื้นผิว V 

P T M N O 
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เกจสําหรับหลอดประกอบสําเร็จท่ีติดต้ังข้ัวหลอดแบบ E27 

สําหรับทดสอบการสัมผัส 
 

 
 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลเิมตร  
 

 
 

7006-50-1 

อางอิง มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน 

D 26.55  0.0 
 0.02 

F 27.1  0.0 
  0.02 

G 34  0.0 
 0.02 

H 14  0.1 
 0.1 

J 53  0.0 
 0.03 

M 25  0.02 
 0.0 

N 28.3  0.02 
 0.0 

O 37.8  0.02 
 0.0 

P 2  0.1 
 0.1 

T 21.5  0.02 
 0.0 
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เกจสําหรับข้ัวหลอดประกอบสําเร็จ 
สําหรับทดสอบการปองกันการสัมผัสโดยบังเอิญในระหวางการใส 

แบบ E27 

 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลเิมตร  
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 
รายละเอียดของขัว้หลอดแบบ E27  ดูแผนที่ 7004-21 

 
 

 

7006-51A-2 

 

O 

พื้นผิว V พื้นผิว W 

แสดงตัวยันของเกจในตําแหนงทดสอบ 

กอนการทดสอบ  พื้นผิว W ของตัวยันตองอยูเหนือพื้นผิว 
V 

จุดประสงค : เพื่อตรวจสอบการปองกันการสัมผัสโดยบังเอิญ
ในระหวางการใสขั้วหลอดแบบ E27 บน
หลอดประกอบสําเร็จ 

การทดสอบ  :   รูปรางของหลอดเก่ียวกับการปองกันการสัมผัส
โดยบังเอิญถือวาถูกตอง ถาดันหลอดเขาไปใน 
เกจมากที่สุดเทาท่ีจะทําได พื้นผิว W ตองไมยื่น
พนพื้นผิว V  

 
 

J 

สําหรับสารบัดกรี 
ของหลอด 

G 

F 

D 

H 

Q 

P 

K N M 

U 

r 
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เกจสําหรับข้ัวหลอดประกอบสําเร็จ 
สําหรับทดสอบการปองกันการสัมผัสโดยบังเอิญในระหวางการใส 

แบบ E27 

 
 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลเิมตร  
 

7006-51A-2 

อางอิง มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน 

D 26.55  0.0 
 0.02 

F 27.2  0.05 
  0.0 

G 32  0.02 
 0.0 

H 14  0.1 
 0.1 

J 36  0.2 
 0.0 

K 28.4  0.0 
 0.02 

M 30.8  0.0 
 0.02 

N 32  0.0 
 0.02 

O 34  0.0 
 0.2 

P 6  0.1 
 0.1 

Q 3  0.1 
 0.1 

U 10  0.1 
 0.1 

r 2.5  0.5 
 0.0 
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เกจสําหรับหลอดประกอบสําเร็จท่ีติดต้ังข้ัวหลอดแบบ E14 

สําหรับทดสอบการสัมผัส 
 
 

หนา 1/1 

มิติเปนมิลลเิมตร  
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

 
 

7006-54-2 

 

G 
J 

D 

H 

พื้นผิว W พื้นผิวV 

T M N O 

อางอิง มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน แสดงเกจในตําแหนงทดสอบ กอนการทดสอบ ตัวยันตองอยูเหนือระนาบ V 

จุดประสงค : เพื่อตรวจสอบมิติของหลอดสําหรับการสัมผัสในขั้วรับหลอด  

การทดสอบ : สภาพการติดต้ังหลอดในขั้วรับหลอดถือวาถูกตอง ถาดันหลอดเขาไปใน
เกจมากท่ีสุดเทาท่ีจะทําไดจนพื้นผิว W รวมระนาบเสมอกับพื้นผิว V 
หรือยื่นพนพื้นผิว V 

การใชเกจน้ีจํากัดเฉพาะหลอดตอไปนี้ เมื่อติดต้ังดวยขั้วหลอดแบบ 
E14 ตามแผนที่ 7004-23 

หลอดจําปา (candle lamp) 

หลอดทรงกระเปาะกลม (bulb lamp) 

หลอดทรงกระบอก (tubular lamp) 

หลอดจ๋ิว (pygmy lamp) 

 

D 13.97  0.0 
 0.02 

G 22  0.0 
  0.02 

H 7.5  0.1 
 0.1 

J 29  0.0 
 0.02 

M 20.02  0.02 
 0.0 

N 27.15  0.02 
 0.0 

O 30.65  0.01 
 0.0 

T 16 
 0.03 
 0.0 



มอก.2234 – 2557 

-41- 

 
เกจสําหรับหลอดประกอบสําเร็จท่ีติดต้ังข้ัวหลอดแบบ E14 

สําหรับทดสอบการปองกันการสัมผัสโดยบังเอิญ 
 
 

หนา 1/2 

มิติเปนมิลลเิมตร  
แบบเขียนมเีจตนาเพียงเพือ่แสดงมิติทีจ่ําเปนของเกจ 

 

 
 

 

7006-55-2 

 

G 

F 

D 

 

P 

Q 
M N 

H 

r 

V W 

U 

R 

r1 

แสดงเกจในตําแหนงทดสอบ 
ตัวยันตองอยูเหนือระนาบ V ในตําแหนงคาง 



มอก.2234 – 2557 

-42- 

 
เกจสําหรับหลอดประกอบสําเร็จท่ีติดต้ังข้ัวหลอดแบบ E14 

สําหรับทดสอบการปองกันการสัมผัสโดยบังเอิญ 
 
 

หนา 2/2 

มิติเปนมิลลเิมตร 

 

7006-55-2 

________________________ 

อางอิง มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน จุดประสงค : เพื่อตรวจสอบการปองกันการสัมผัสโดยบังเอิญ  

การทดสอบ : สภาพการติดต้ังหลอดในขั้วรับหลอดถือวาถูกตอง ถาดันหลอดเขาไป
ในเกจมากท่ีสุดเทาท่ีจะทําไดจนพื้นผิว W รวมระนาบเสมอกับพื้นผิว 
V หรือยื่นพนพื้นผิว V 

การใชเกจนี้จํากัดเฉพาะหลอดตอไปน้ี เม่ือติดต้ังดวยขั้วหลอดแบบ 
E14 ตามแผนที่ 7004-23 

หลอดจําปา 

หลอดทรงกระเปาะกลม 

หลอดทรงกระบอก 

หลอดจ๋ิว 

 

D 13.97  0.02 
 0.0 

F 18.1  0.05 
  0.0 

G 19  0.02 
 0.0 

H 7.5  0.1 
 0.1 

M 27.5  0.1 
 0.1 

N 28.5  0.0 
 0.02 

P 10  0.1 
 0.1 

Q 15  0.0 
 0.1 

R ประมาณ 12.5 

U 8  0.1 
 0.1 

r  0.5 

r1 2.5  0.5 
 0.0 

 35๐  30 
 30 




